





Letlint korok csatait — no meg a legkivalobb italok izét — idézi fel ben-
niink a cimképlinkon is lathatd miniatlr talpas-agyd. EI&nye, hogy csovébdl
kartacs helyett konyak ,l6het6” ki. A gusztusunknak megfelel6 ital palack-
jahoz igazod6 meéretre, magunk is konnyen elkészithetjuk a mutatos és prak-
tikus agyutalpat.

Munkankat a talpas-agyu két oldalanak kialakitdsaval kezdjik. Az egyik
lap feliiletére felrajzoljuk a boritdnk bels6é oldalan lathaté format (1), mely a
négyzethaldérdl az eredeti nagysagra kénnyen atmasolhatd. A két talpategy-
szerre készithetjik el, ha egy pillanatszoritoval 6sszefogott anyagokat atfur-
juk, majd a furatokba helyezett M 8-as és M 6-0s csavarokkal dsszefogott la-
pokat az el6rajzolas szerint kifirészeljuk. A gdérbileteket fareszelévei kiala-
kitjuk, majd dorzspapirral valamennyi felliletét simara csiszoljuk.

Az Uveg alatdmasztasara szolgalo tavtartd (2) hosszat az agyudra kerild
liveg legnagyobb atmér6je szabja meg. Megmunkalasat az agyutalphoz ha-
sonloan végezzik el.

A két kereket (3) a megadott méretek szerint esztergaljuk, s egyduttal a ten-
gelyfuratot is kialakitjuk. Ezutan a hat kall6 kérvonalait bejeldljuk, s a kil-
16k radiuszahoz kozel egy-egy 0 10—12 mm-es lyukat furunk (kallénként né-
gyet). A kies6 részeket kif(irészeljik, méretre reszeljik, csiszoljuk és az élé-
ket kissé lekerekitjik.

Az agyutalp tavtartot (12) a rajz szerinti méretre esztergaljuk, s két végé-
be egy-egy M 4-es vakfuratot készitlink. Az agydutalp kiils6 oldalainak diszi-
tésére 2 db — az egyik oldalon ivelt — diszit6 alatétet (13) esztergalunk. Az
O0sszeer@sitéshez szikséges 2 db M 4-es lencsefejl csavar (14) készen kapha-
to.

A két keréktengelyt (8) méretre esztergaljuk, s végeikre M 6-0s menetet va-
gunk. A kerék és az agyutalp kozé kerilé egy-egy alatét (9) készen kaphatd.
A kerekek kiils6é oldalat diszit6, s az egyik oldalan ivelt alatéteket (10) szin-
tén esztergaljuk. A kerekek feler6sitéséhez szilkséges 2 db M 6-0s zartanya
(11) készen kaphato.

A kivalasztott Gveg paladstjara — az elméleti hossztengellyel parhuzamo-
san — két oldalt kengyelt (4) hajUtunk. Az (iveget tartd tanyér (6) lehet ho-
mor0dra kalapalt vagy sik lapl, de peremes lemez. A tanyér dombora felile-
tét kozéppontjaban kissé behorpasztjuk, s abba forrasztjuk az acélgolyét (7).
Az Uvegnyak jobb felfekvésére — a kengyel &sszesziikilt végére — kereszt-
pantot (5) hajlitunk és a kengyelhez szegecseljik. A kengyel szabad végét
pedig a tanyér kils6, dombord feluletére hajUtva szegecseljik.

Osszedllitas el6tt a finoman felcsiszolt fafeluleteket szintelen lakkal bevon-
juk. Diszités céljabdl az agyutalpak konturjaira kérben — valamint a két ke-
rékre abroncsként — veretes rézlemezt szegeliink.

Osszeallitaskor el6szor a két kereket szereljik fel a talpakra, majd a hen-
geres tavtartot és csak utana rogzitjik fel az (veget tamaszto tavtartot,
2—2 M 2-es csavarral. Utols6 miveletként tegyilk fel a kengyelt az Ulvegre,
s azzal egydtt helyezzik a tdmaszté tavtartéra ugy, hogy a tanyér majdnem
érintse a tavtartdt. Ebben a helyzetben a kengyelt annak fels6, a gorbilet
el6tti szakaszan, egy-egy M 2-es csavarral rogzitjik a talp belsé felliletéhez.

Ezzel a kis italagylnk konyak vagy mas itoka ,kilovesére” készen all. Az
elkészit6knek sok dromet és velik egyltt valamennyi olvasénknak jé szil-
veszteri hangulatot és Boldog Uj Esztend6t kivanunk. M. K.
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Aligha akad férfi — legyen kisdobos koru vagy nagy-
papa —, aki ne tekintené nylignek a fonalgombolyitast.
Mert még ha el is viseli, ritkan ér el sikert igyekezeté-
vel, hiszen a karjai a merev tartas kozben el6bb-utébb
elfaradnak, lehanyatlanak.

Erdemes héat elkésziteni az elilsd, szines boritonkon
is lathatd, allithaté kézli gombolyitd! Az megszabaditja
a férfiakat a sok csipkelédésre okot adé midvelettél, s
rdadasul szilardan, pontosan tartja is a motringot.

ALLITHATO GOMBOLYITUNK

harom f6 részbdl all, az allvanybdl, az agybdl és a kul-
16kbdl.

Az allvany alapja (2) 3 mm vastag, 70X70—100X100
mm meéretl acél- vagy fémlemez. Oszlopa (1) 25 mm-es
vasrudbdl kialakitott. Az agy (4) ugyancsak 25-0s vas-
radbdél készil, s négy-, 0 5-0s furataba forrasztassal il-
leszkednek a 6 mm atmér6ji betonvasbol formalt belsd
kiallék (3). Végukre hizzuk — és ott forrasztassal rog-
zitsuk — a kullébakokat (5), amelyekbe a kilsé killg
(6) szarai a kivant mélységig dughatok. A kill6szarak-
ra (6) forrasszuk fel a kallgvillakat (7).

Az agyat az oszlopon M6-0s alatétes csavar rogziti, a
négy kill6kar tavolsaganak bedllitdsa utan azokat egy-
egy Md4-es csvarral rogzitsik a kill6bakokban.

Fontos az oszlop (1) 0 12-es csapjanak simara, minusz
tlréssel, s az agy 12-es furatdnak ugyancsak simara, de
plusz tliréssel elkészitése és idénként finoman megzsiro-
zasa. A golydscsapagyas agy nem célszerli, mert nem fé-
kezi eléggé a kereket, s az megszaladva 6sszegubancolja
a fonalat.

Fokozza a mindséget, ha az oszlopot (1) a forrasztas
mellett a talpon (2) alulr6l athajtott, sullyesztett fejd
csavarral is rogzitjuk. Koték-horgoldk figyelmébe ajanl-
juk még az 1968/7. szamunk 13. oldalan megjelent ,,mo-
tollat” is.

anyagjegyzék MEG MIRE JO

1. 2db & Utalp s 12X170X240 mm-es rétegelt falemez |
2. 1db uge)étamaszto tavtarto 12X120X50 mm-es réteg%lt falemez AZ AJANDEK!
3. 2db kerék e 12X140X140 mm-es rétegelt falemez
4. 1 db kengyel 0,4—0,0X12 mm-es sargaréz lemez
51dbpant 0,0-MX12 mm-es sargaréz lemez
6.1db tANY T e e 04—0,8X140X140 mm-es sargaréz lemez
7. 1 db acél- vagy sargaréz goly6 - - 0 25 mm-es
8. 2db tengely . O 10X80 mm-es sargarez
9. 2 db lapos alatét PR 0 18X1 mm-es sargaréz
10. 2 db diszit6 alatét.. O 30X2 mm-es sargaréz
11. 2db zartanya.. Ms-os zartanya (LT 10)
12. 1 db tavtarto O 10X140 mm-es sargaréz
13. 2 db diszit6 alatét.. O 20X3 mm-es sargaréz
14. 2 db M4-es lencsefejé csavar . M4-es sargaréz

4 db lencsefej6é csavar.. M2-es sargaréz

kb. 25 db szegecs O 1X10 mm-es sargaréz




Az 6kor mivészei nagy mesterei voltak a mozaik-
berakasoknak. Ezt tanusitjak a rank maradt padld- és
fali mozaikképek. Képz6- és iparmiivészeink sokat ki-
sérleteznek, hogy ezt a hagyomanyos miivészeti agat a
mai korhoz igazodoan felGjitsak. Vegylnk mi is bator-
sagot és — kdnnyen hozzaférheté anyagot felhasznalva
— készitsiink tvegmozaikot.

SZERSZAMOK, ANYAGOK

Legfontosabb szerszamunk az (vegvag6. Tokéletesen
megfelel a viszonylag olcs6, acélkerekes vago. Sziksé-
glnk van még ecsetekre is. A 2 mm vastag ablakiiveg
céljainknak jol megfelel. Sziikséges még egy képkeret,

egy abba ill6 falap, gipsz, valamint minél tobbféle szin(
olajfesték.

TEMAVALASZTAS

Ha a mozaikrakasra vallalkoz6, ezermesternek van
rajzkészsége és szinérzéke, maga készitse el a tervet, igy
a kép egyénibb lesz. Ellenkez6 esetben alapul szolgal-
hatnak a szines reprodukciok, képmellékletek vagy szi-
nes folyoiratok képei. Célszerli kevésbé részletdus, jol
korvonalazott képet valasztani. Halas témak a mese- és
allatfigurak, csendéletek, portrék.

ELORAJZOLAS

A kivalasztott témardl készitsunk kontlr- és szinvaz-
latot. Helyes, ha a vazlat azonos nagysagu a leendd kép
méretével. (A méret meghatarozdsakor a kivalasztott
képet, vagy a meglevé keretet vegylk alapul.) Helyez-
zlink pauszpapirt a képre és masoljuk at — kissé leegy-
szer(isitve — a kdérvonalakat. Vagjunk ki préselt falemez-
b6i, vagy rétegelt lemezb6l a képpel azonos méretl la-
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pot. Arra masoljuk at — indigd kozbeiktatasaval — a
pauszpapir rajzat. Hogy a korvonalak jél lathatok legye-
nek, az indigévonalakat ,hizzuk” at a falaptdl er6sen
eltéré szinG (pl. fehér) festékkel (2). A kapott vonalak-
kal korulhatarolt feliletekre irjuk ra a kivalasztott szi-
nek nevét.

UVEGVAGAS

Készitstink egy kb. 200X300 mm-es fehér kartonlapra
8 mm-es beosztasd négyzetracsot. Tegyilk sima, egyen-
letes deszkalapra a négyzetracsos kartont, arra pedig az
Gveglapot. Vonalzdéként falécet hasznaljunk, aminek al-
jara ragasszunk gumi- vagy szigeteld szalagot, nehogy az
lvegvagas kozben elcsisszon (1).

Figyelembe véve az acélkerék és a vonalzo kozotti ta-
volsagot, az ala tett négyzetracs vonalai mentén hlzzuk
végig Uvegvagonkat az Uvegen. Az Ulvegvagot minden
vagas elétt martsuk olajba vagy petroleumba.

FESTESRE

tébb maédszer is kinalkozik. Uvegmozaikunkat ugy is el-
készithetjik, ha a kb. 50X100 mm-es tveglapokat (azok
vagott feliletét) el6re befestjik, felmérve, hogy szinen-
ként kb. hany mozaikkockéara lesz sziikségiink. Ebben az
esetben varjuk meg a festékek teljes szaradasat, majd
az Ulveg fellletét livegvagénk nyelével addig kopogtas-
suk, amig az kockakra szét nem esik A kapott vegmo-
zaikokat felrakas el6tt szinenként valasszuk kulén. En-
nél a modszernél a falapra torténd feler@sitéshez enyvet
hasznaljunk A masik megoldas; az liveg négyzeteket a
felrakas el6tt, egyenként festjik meg.

4

KOCKAKBOL — MOZAIK

A munkamenet leirdsa a masodik (felrakas el6tti fes-
tés) modszerére vonatkozik. Erdsitsik el6rajzolt fala-
punkat a keretbe, majd rakjuk ki a kellékeket.

Egy 200X350 mm-es mozaikkép kb. 750 db vegkoc-
kabol all, de ez a szam ne riasszon el benninket, mert
a felrakas izgalma feledte*! veliink i faradsagot. Tehat
helyezziilk magunk elé az U\ 'gkockak’t, a vékony ecse-
teket és a szines olajfestékeket. A mozaik rakasakor
igyekezziink a négyzetek élével tejnél jobban kdvetni az
elérajzolt kérvonalakat.

Ha egy szinbdl sikeril tébb ténust is kikeverniink, még
»arnyalni” is tudunk. Felrakaskor fogjuk bal keziink két
ujja kozé az Gvegdarabot, egyik oldalara vigyik fel ecset-
tel a megfelel§ szinl festéket (3), majd az lvegnégyze-
tet nyomjuk a falapra (4). Az olajfesték, egyben ragasz-
toként is szolgal.

Ha a képet teljesen kiraktuk, varjuk meg az olajfesték
szaradasat Ezutan kovetkezik a befejez6 mivelet. Az
livegkockak kozotti réseket dntsik ki gipsszel. A kiontd
massza ténusat a kép szinei dontik eL Ha képlnk vila-
gos pasztellszin(, a gipszpépet vizfestékkel szinezzik fe-
ketére. Ellenkez6 esetben hagyjuk meg a gipsz eredeti,
fehér szinét ontsiik a mozaikkép felliletére a pépet (5),
és dorzsoljik ruhaval a résekbe (6). A felesleget szivacs-
csal szedjik le, még a gipsz megkdtése el6tt.

Miutan a gipsz mar megkotott, képink feluletét dor-
zs6ljuk at ruhaval, hogy az lveg eredeti fényében csil-
logjon. Képilinket ne régies, hanem modem, feny6fa lé-
cekbdl dsszeallitott keretbe tegylik (7) A lecsiszolt léceket
szintelen nitré- vagy csonaklakkal vonjuk be. (A mozaik
készitéséhez hasznos tandcsokat kaphatunk még az EM
67/1-es szamaban megjelent ,,Mozaikvaza mianyag hulla-
dékbol” c, cikkb6l.) I1111j
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f £ Oft
KOonyvespolc

Kisméretli lakdsokban kilon6sen becsesek az univer-
zalis butorok. Ugyanis — tobb céliak lévén — felesleges-
sé tesznek néhany lakberendezési targyat, s igy enyhitik
a lakas zsufoltsagat. Itt ajanlott zenél6 kdnyvespolcunk
Ls ilyen: egyben radiédoboz, olvas6lampa és természete-
sen kdnyvtarolo.

POLC LESZ A DESZKAKBOL

15 mm vastag, 40 mm széles feny6léchdl készitsik el
a két rovid (200X280) és a két hosszi (200X700 mm-es)
keretet. Az 0Osszeillesztéseknél csapozast alkalmazzunk,
a rogzitéshez enyvet hasznaljunk. A keretek kiilsé olda-
lara famintas dekoritlapot, belsejére pedig farostlemezt
ragasszunk. A két hosszabbik keret el6lap fel6li szélére
— az élekt6l 5 mm-rel beljebb — szegeljink 10XI<>
mm-es léceket. Ezekhez erdsitjik majd a 80X700 mm-es
el6lapot.

Készitsik el a polc alap- és el6lapjan a sziikséges ki-
vagasokat. Az alaplapon az olvasélampa szamara
150X270 mm-es nyilast vagjunk. (A radid el6lapjanak
és hangszoérdjanak nyilasat a beépitésre keril6 készilék
tipusa hatarozza meg.)

A polc dsszeerdsitéséhez készitsiink 12 db 10 mm at-
mérdji, kb. 35 mm hosszi keményfa tiplit. Rajzoljuk be
a két oldallapon a polcok helyét Ggy, hogy kozottik 80
mm tavolsag legyen. Ussiink félig 3—3 db 14X25-0S, le-
csipett fejli huzalszeget a polcok végeibe. Illesszik he-
lyikre a bejelolt helyeknek megfeleléen az oldalakat, és
agy ussiink rajuk, hogy a szegek végének helye meg-
latszddjon. HUzzuk ki a szegeket, és az igy bejeldlt pon-
tokon farjunk 10 mm-es faroval 20 mm mély lyukakat.

Még Osszeszerelés el6tt erdsitsik fel csavarokkal az ol-
vasOlampa nyilasanak két szélére az izz6foglalatot tarto,
,L” alaklra hajlitott, 2 db 3X30X100 mm-es laposva-
sat. Helyezziink a nyflas fiaé 160X280 mm-es opalliveget,
a folé pedig csavarokkal régzitsiik az aluminiumlemezbdl
hajlitott fényvet6t. Ezekutan az enyvezett facsapokkal al-
litsuk 0ssze a polcot Az el6lapot — széleinek enyvezése
utdan — is tegyuk helyére. A deszkalapok lathaté széleire
ragasszunk fumérlemez-csikokat.

A polc felfliggesztéséhez sziilkséges 2 db 2X20X110
mm-es laposvasba furjunk 2—2 lyukat, s azokat resze-
I6vei képezzik ovalis alakira. A facsavarok helyét szin-
tén farjuk ki. Ezzel az asztalosmunkakkal elkésziltiink.

ELEKTROMOS SZERELES

A kapcsolasi rajz egyben anyagjegyzékil is szolgal. A
transzformator 9 V-os, de j6 a csengOreduktor is. A 4 db
AY 101-es diddaval Graetz-kapcsolasban egyeniranyitunk,
az OC 1016-os tranzisztorral és egy Zeener-didédaval sta-
bilizdlunk. A sz(ré elektrolitikus kondenzatorok utan a

OTLETPARADE OTLETPARADE

két darab 220 ohmos osztdellenallasrél vesszik le a sta-
bil egyenfesziiltséget.

Radionk ORIONTON tipust, de megfelel minden mas
készilék, melynek skalaja és kézel6gombjai a homlok-
lapon helyezkednek el, és 9 V egyenarammal mikdédik.
A radio hangszoro el6tti fehér diszracsat szereljik le, és
tegyiuk a polc aljan levé kivagasra, majd végezzik el a
szlikséges bekotéseket. A polc belsé oldalara szereljik
fel az an. hazoéskapcsoldt, mely hazasra bekapcsolja, és
ismételt hizasra kikapcsolja a két, parhuzamosan kotott
gyertyaizzét. A polc aljan — a kapcsolé hlzdkarjahoz
kotott mdanyag zsin6r szamara — farjunk 2 mm atmé-
r6jl lyukat. A zsindr végére kossink kis diszt. Végil
az adapter kapcsolojat erésitsik fel az el6lapra.

A polc egyik oldalara szereljiuk fel a csatlakozdkat (an-
tenna, halozati aram, esetleg magnodkivezetés).

ZOMBORI SANDOR
Maroslele

Otletdija 200,— Ft-os vasarlasi utalvany.

olcso rl dio-épitgszemrémyek
FOVAROSI

Bp., Il. Martirok u. 3537
V. Mizeum krL 11
VI. Lenin krt. 78
Vili. UlIGi Gt 60-62
XI. Fehérvari at 7
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Csalddunk minden tagjat zavarta lakdsunk cseng6-
jének erds és nehezen tompithaté hangja. A jatékbol-
tokban kaphaté ,Metellofon” nevld fémxilofonbdl olyan
jelz6berendezést készitettem, amely a csengé-nyomo-
gomb lenyomésakor a beprogramozott dallamot jatssza.

ANYAGSZUKSEGLET
1 db lemezjatszé motor (EM boltbél)

1 db ,Metellofon” fémxilofon,
1 db a motor fordulatat kb. 8 ford/percre lecsékken-
t6 attétel (csigahajtas, lendkerekes auté fogaskerekei,

rossz vekker fogaskerekei stb.)
1 db jatékhenger
8 db kalapéacs, rugoval

MUNKAMENET

A készuléket fenydfa lapra szereljuk. A programozas-
sal ellatott jatékhenger folé épitjuk a kalapacsokat ugy,
hogy a jatékhenger szegei elfordulds utan a kalapacsok
Utérészét a xilofon megfelel6 lemezére ejtsék. A kalapéa-
csokat ugy Aallitsuk be, ho?y nyugalmi allapotban az
Utérész ne érjen a xilofon lemezéhez.

A jatékhenger legalabb 30 mm atméréjd fahenger le-
gyen, melynek két végébe — kozpontosan — tengely-
végeket utink. A henger hossza a xilofon hosszéaval
egyezzen meg. Olyan dallamot valasszunk ki, melynek
hangterjedelme a nyolc hangot (ennyi hang van a Xi-
Iofononf nem haladja meg és mérsékelt tempdé mellett
a lejatszasi ideje megegyezik a jatékhenger egy for-
dulatdnak idejével. En a ,Nyisd, ki babam az ajtot
csendesen mert meghalljdk a szomszédok” népdal sz6-
vegének dallaméat véalasztottam és kisérletezés UGtjan
allapitottam meg, hogy a jatékhenger legmegfeleldbb
fordulata a 8/'perc. Tehat a ,cseng6” a dallamot per-
cenként nyolcszor jatszhatja le.

A jatékhenger Kkiteritett paldstjara (a valasztott dal-
lam hangjainak és a hangok idejének megfelel6 hely-
re) felrajzoljuk a lyukak helyeit és beltjuk a kalapéa-
csot emeld, majd elfordulds utan leejté szegeket. A le-
es6 kalapadcs — melyre rugdval szereltik fel az Ut6-
részt — a jatékhengeren elhelyezett szegeknek megfe-
leléen Uti a xilofon lemezeit és igy alakul ki a dallam.
Ha a dallamban ,fél” hangok is vannak, a lemezek
hajlitdsdval a xilofont athangolhatjuk.

VEZERLES

m@koédé csengb6adramot (8/ V)
egyenirdnyitjuk. A lemezjatsz6 motorhoz szikséges
220 V feszultséget jelfogéval vezéreljuk. Ahol nincs
csengdtranszformator, ott kozvetlentl a 220 V vezérel-
het6 a cseng6-nyomdégombbal.

Ha azt akarjuk, hogy a Ijelzr’jberendezés[]nk a dal-
lam idején induljon és a dallam végén &lljon meg, ik-
tassunk be egy idékapcsolét és azt Ugy szabalyoz-
zuk be, hogy a motort a dallam lejatszdsa utan kapcsol-
ja ki.

JAz elkészitett berendezést belakkozzuk és az el6szo-

baban a falra szereljuk. .
SEBESTYEN FERENC
Szolnok

A transzformatorral

otletdija 150,—Ft-os vasarlasi utalvany.

El6hivas minta szerint

Nehéz jé eredményt elérni a mar nem egészen friss hivéval.
Nem tudni mennyi a pH értéke, milyen a héfoka stb., s e té-
nyez6kbdél hogyan kell meghatarozni a jé hivasidét. Fogas kér-
dések ezek, legjobb 6ket elkertulni. A prébahivas sem tokéletes
megoldas, mert esetleg értékes felvételek feladldozasat koveteli.

Prébahivas viszont nemcsak az exponalt képkockak vizsgalata
alapjan végezhetd, hanem a fekete (vagy majdnem fekete) be-
fliz6szalag feketedésének vizsgalata alapjan is. Ha két azonos
markajua filmnek el6hivas utdn azonosan fekete a befliz6sza-
lagja, akkor azonos a két film el6hivasi gamma értéke is. A
megbizhaté, legjobb minéségl el6hivast az biztositja, ha mindig
azonos gamma értékre hivunk.

Mdszer hidnyaban az allandé gamma-érték tartdsahoz keres-
sink régi filmjeink kozott egy tokéletesen hivott példanyt. Fe-

kete befliz6 darabjat vagjuk le mintanak. Ha filmhivaskor a be-

6

fliz6 rész a mintadarabéval azonos feketeségl lesz, akkor az Uj
film hivasi gamméja ugyanannyi, mint a mintafilm hivasi
gammaja.

Az azonos feketedési értékrél Ugy gy6z6dhetink meg, hogy a
filmdarabkan keresztilnézve egy lampa fénykévéjét vesszuk
szemigyre és megjegyezzuk a kornyezeti targyakat. Ha a ma-
sik filmen atnézve kevesebb targyat latunk, az sotétebb, ha tob-
bet, az vilagosabb.

Végul a technolégia ,»receptje**: tegyink egy pohéarba hivét,
egy masikba fixirt. Vagjunk le a hivandé film bef(iz6 részébdl
egy darabkat, tegyuk (nappali vilagitast hasznalva) a hivéba.
Az el6irt hivasido leteltekor — de mar 1—2 perccel koradbban és
késébben is — vagjunk le egy-egy darabot és tegyuk fixirbe.
Egy perc fixalas és félperc mosas utdn a minta mar o6sszeha-
sonlithaté a filmmel. A hivasidé akkor jé, amikor a pohéarban
hivott film egy arnyalattal sotétebb a mintadarabnal, tehat a két
film azonos gammaja lesz. (A tankhivds ugyanis a pohar-
hivasnal valamivel lassubb.) B B B

DEZSO LASZLO
Budapest

Otletdija 50— Ft-os vasarlasi utalvany.



NEMZETKOZI

SZAKKOROKNEK AJANLJUK

Ahol sokat dolgoznak pillanat-

szoritoval, csipesszel és tolomér-

IEBB cével, érdemes elkésziteni ezt a
fali tartéallvanyt. Létra alaklra

Osszeerositett lécei egyik oldala-

ba csapozassal sillyesszink - a

létra sikjaval kb. 60 fokos szdget

bezaro kiilénbdzd vastagsagu

deszkalapokat. A tartoallvanyra

= A z keril eszkdzdket mindig csip-
OTLETPARADE tessiik, csavarozzuk fel a ,,pol-

FORGACSFIOK

Allvanyos fiirészek vagy furégépek
felfogd asztalanak oldaldhoz érdemes
kisméretli fiokot rogziteni. A fiok
egyik, 20-30 mme-rel hosszabbra ki-
alakitott oldalat pillanatszoritéval fog-
juk az asztalhoz. Munka kozben, illet-
ve végeztével abba sopdrjik a kelet-
kezett flirészport, forgacsot.

HOLANC-FELSZERELO

Nagyon jeges, havas, meredek mel-
lékutakon megengedett és sok bajlo-
dassal jaré feladat, a hdélancok felhe-
lyezése a gépkocsi hatso kerekeire.
Egy lejtés bakkal megonnyithetjik ezt
a munkat. Két darab 30X200X400
mm-es, egyik végén lejtésre kialaki-
tott deszkalapra és nyolc darab 20X
50 <200 mm-es lécre van sziikségiink.
Egy-egy deszkalapra facsavarokkal ugy
er@sitsiink fel harom-harom darab 1é-
cét, hogy kozottik kb. 25 mm-es ta-
volsag maradjon. Hasznalatkor a hé-
lancok két 0sszekotd részét helyezzik
a lécek koze, majd alljunk fel gép-
kocsinkkal a bakokra. Ezek utdn maér
egyszerli a lancok felrakasa.

cokra”, nehogy leessenek.

TENYERVEDO

Aki sokat reszelt mar egyhuzam-
ban, tudja, hogy a reszel6 vége ho-
lyagokat okoz a tenyéren. Megaka-
dalyozhatjuk ezt, ha 2X40/100
mm-es fémlemezbdl elkészitjik a ké-
pinkon lathaté tenyérvédot. A le-
mezt hengeres targyon hajlitsuk
meg. A visszahajlitott, kb. 10 mm-
es szarakat két helyen flrjuk at. A
tenyérvédot a reszel6 végénél két
csavarral rogzitsuk.

BAKANCS-KALODA

Sokszor el6éfordul, hogy a szanké-
zast, sielést kovetd bakancsszaritas-
kor a talp meggdrbil, vetemedik.
Megel6ézhetjik ezt, ha a talpakat
két darab 10-.100X300 mm-es ré-
tegelt lemez kozé szoritjuk. Helyez-
zik bakancsunkat a rétegelt lemez-
re és rajzoljuk kortl. Ezutdn lomb-
flrésszel - a berajzolt vonaltol 2-3
mm-rel beljebb - vagjuk ki a talp
helyét. Ismételjik meg ezt a masik
lapon is. Végil a lapok also két sar-
kat aproszemi lanccal, fent pedig
szarnyascsavarokkal fogjuk 0Ossze.

~NYELES" CSAVARANYA

Nagy tirelmet igényl6 munkak koze
tartozik, a nehezen hozzaférhetd csa-
vorra felhelyezni az anyat. Keressiink
egy fém- vagy farudat, melynek at-
mér6je megegyezik a csavaranya ma-
gassagaval. Az anyat ragtapasszal,
vagy szigetel6szalaggal erdsitsik a
rad végére. A nyeles csavaranyat Ugy
helyezziik a csavar végére, hogy egy
mozdulattal ré&fordithassuk a menetre.
A récsavarast mar villdskulccsal vé-
gezzlk.

REITETT PORSZIVO

El6szobak falmélyedéseiben vagy
befalazott ajtonyitdsokban kdnnyen
»elrejthetjik” porszivénkat. A porszi-
Vot és tartozékait két deszkalapra he-
lyezhetjik. A tarolé elé tegylnk kony-
nyen elh(zhatd, modern mintas fiig-



Napjaink novekvd nagyvarosi jarmda-
forgalma egyre nagyobb mértékben
szennyezi a leveg6t. A gépjarmivek altal
felkavart por 6hatatlanul bejut lakdsunk-
ba is, ott belep minden kis zugot, bu-
torokat és falakat egyardnt. A falak na-
gyobb mérvi elpiszkolédasdhoz hozza-
Jarul a fltés is, amely a hideg és a fel-
melegedett levegdé &llandé mozgatasaval
keveri a lerakodott porréteget. A poros,
szennyezett levegé id6 eldtt bepiszkitja
a falakat, azokat a szok&sosn&l gyak-
rabban kell festeni.

Speciédlis kornyezetet igényl6 munka-
helyeken, koérhazakban a klimaberende-
zésekkel parhuzamosan porelszivé beren-
dezés is mikoédik. A berendezés feladata,
hogy a helyiségekben szall6 port kisz(rje
a levegébdl. Lakasunk portalanitasat is
megoldhatjuk — méghozz4 teljesen auto-
matikusan —, ha megépitjuk a viszony-
lat nem tal bonyolult és kdltséges légtisz-
tité6-berendezést, a tranzisztoros porszi-
vot. A készulék fogyasztdsa kb. 10 W/h.

MUKODESI ELVE
A tv-tulajdonosok bizonyara tapasztal-
tak mar, hogy — a készulékek hatlap-
janak levétele utdn — a képcsd hatso
feltletén, valamint a ,,kutyahaz” kérnye-
zetében feltin6en vastag, fekete, szinte
zsirosnak tlndé porréteg rakédott le. Azt
is megfigyelhették, hogy a porlerakédas
a nagyfeszultséggel muUkoédé alkatrésze-
ken és azok kozvetlen kornyezetében a

legnagyobb. A most ismertetésre kerilé
porelszivo-berendezés tulajdonképpen ezt
a jelenséget hasznalja fel. Csak, amig a
tv-készuléknél a lerakodott por kellemet-
lenségekkel jar, itt hasznosnak bizonyul.

szallé finom, kualonbozé
eredeti kis porszemcsék témege igen
kicsiny. A kis toémeg — kozismert mo6-
don — igen kis er6vel elmozdithat6. A 10
kV érték( nagyfeszultség e porelszivo-
berendezés an. filtralé csoévében elekt-
rosztatikus erdteret hoz létre. Ez. a két
kulonb6z6 poélusta elektréda kozott fel-
1ép6 villamos er6tér az elenyészéen Kis
tomegl porszemcsét eltériti és egyben
toltéssel latja el. A pozitiv toltésd, igen
kis tomegl porszemcse az ellenkezé po-
laritast elektréda felé sodrddik, ahol tol-
tését leadva elveszti a tovabbhaladéashoz
szukséges energidjat. A jelenség vagy fo-
lyamat eredménye, hogy a por az elekt-
réda falan — a mi esetunkben egy fém-
cs6 — lerakédik, s a gydjtéhelyen fel-
halmozédik.

A leveg6ben

A BERENDEZES FELEPITESE

A nagyfeszultséget el6allité egység egyik
rékze a tranzisztoros oszcillator. Az osz-
cillator tekercse egyben a ferritvasmagos
transzformator (1). A transzformator sze-
kunder odalan — a nagyfesziltségld te-
kercs mellett — taldlhaté a feszultségdup-
laz6 kapcsolasban miikoédé két, nagyfe-
szultséget egyeniranyité vadkumdiéda fi-
tétekercse. Az oszcillator begerjedt &lla-
potat, valamint a nagyfeszultség jelenlétét
az oszcillator-tranzisztor baziskérében Ié-
v6é 12 V-os izz6ldmpa jelzi. Az oszcillacios
folyamat meginduldsakor — a megno-
vekvé bazisdram hatdsdra — az izz6lampa
viagit.

A nagyfesziltség el6allitdsi maddja ha-
sonlé a tv-készulékek megoldasdhoz. A
10 kV-os egyenfesziltség mar elegend6
a berendezés j6 mikodéséhez.

A tulajdonképpeni porelszivé 1 m hosz-
szG aluminiumcsé, amelyben a levegd
aramlasi atjat kalonboéz6é terelé hengerek
és gylirGk iranyitjak (2). A villamos eré6-
tér kialakitdsahoz sGr( fonati vorosréz-
halébdl készilt hengert hasznalunk, ame-
lyen a levegé atdramlik. A vorosrézhéalo-
ra kapcsoljuk a 10 kV-os egyenfeszultsé-
get. A masik pélus maga az aluminium-
cs6. A levegd egyenletet &ramlasat az el-
szivocsé tetején 1évé Kkis ventillator biz-
tositﬂ'a. Az aluminiumcsé belsejében 1év6
terel6hengerek és a tobbi tartozékok oly
moédon rogzitettek, hogy az idénként ese-
dékes tisztitdsokat el lehessen végezni. A

Ferritmmag
TeKsrestest{beteli’}

11 Mercs
Szigetelés
13tekercs
Szigetelés

Ferrit vasmag
HfiitStekera ,
1Sfiié tekercs

ventillatort hajté elektromos motor hd-
tését az elszivocsévon Aatdramlé levegd
végzi. A berendezés egyben a helyiség
levegdjének oOzontartalmat is ndéveli.

AZ ALKATRESZEK ELKESZITESE

A tranzisztoros porelszivé egyik leg-
munkaigényesebb és egyben a legponto-
sabb elkészitést igénylé alkatrésze a
nagyfeszultségl transzformator (3). Erre
a celra régi, hib&s tv sorkimend-transz-
formatort hasznalhatunk fel. A ferritva-
sat a tekercsekt6l elvdlasztva megtisztit-
juk és a tartékengﬁellel osszeallitjuk. Az
elhasznélt tekercseket ne dobjuk el! A
sorkimené-transzformator primer teker-
csét 6vatosan szétbontjuk. A sorok kozott
1évé szigetel6 mianyag fdéliat hasznéljuk
fel az 0j tekercs szigetelésére. A ,ma-
lomkerék” (tv sorkimené-transzforméator
nagyfesziltségli tekercse, a hasonlésag
miatt kapta elnevezését), hére olvadd
kuls6 szigeteléanyagat, valamint a ba-
kellit tekercstestét szintén felhasznéalhat-
juk.

A tekercselési vézlat alapjan — soron-
ként gondosan szigetelve — elkészitjuk az
egyes tekercseket (4). (A tekercsmetsze-
tek nem szabvéanyosan jeldltek!) Arra
tgyeljunk, hogy az egyes soroknal a szi-
getelé a két szélen 5—6 mm-rel szélesebb
legyen, mint a feltekert menetek (5). igy
akadalyozhatjuk meg a sorok kézott eset-
legesen fellépé Aatutéseket. A primer te-
kercsek folé kerul a nagyfeszultségl te-

kercs. amely a ,malomkerékhez” lesz
hasonlé. A nagyfesziltségl tekercset az
el6z6leg 0osszegy(lijtott és megolvasztott

szigetel6anyaggal kiontjuk. (A flit6teker-
csek a ferritvasmag ellentétes oldalara
kertlnek.) A flutétekercseket és a nagy-
fesziultségl tekercs kivezetéseit a tv-ké-
sztlékekben hasznalt teflon- vagy mas
mianyag szigetelésld, specdlis nagyfe-
szlltségl kéabelbdl készitjuk. A kéabelek
szintén elhasznalt sorkimend-transzfor-
métorokbol szerelhet6k le.



TEKERCSADATOK:

L1= 200 menet 0,6, L2= 35 menet 0,4, L3
= 1500 menet 01 mm Aatmérdjd zoménc-
szigetelés(i rézhuzalbdl. L4 = 4 menet, L5
= 4 menet nagyfesziltségli kabelbdl.

A két egyenirdnyit6é vamukdiéda fog-
lalatdt ugyancsak régebbi VT gyartma-
nyld (Munkéacsy, Alba Regia stb.) sorki-
mené egységekbdl szerelhetjuk ki, az
anodkivezetések szigetel§ buraival egyutt.
A transzformétor szekunder oldalan 1évé
2 db 500 pF-os kondenzator keramiaszi-
getelésti. Atutési feszlltsége min. 10 kV
legyen. Az AU—106 tipusu tranzisztort
csillamlemez kozbeiktatdsdval az egész
nagyfesziltséget el6allité egységet magéa-
ba foglalé aluminiumdoboz kulsé oldala-
ra szereljuk, igy biztositva a megfeleld
hiitést (GJ).

A nagyfesziltséget el6allité egységet 2
mm vastag aluminiumlemezbél hajitott
dobozba helyezzik (7). A dobozt feltét-
lentl jol foldeljuk le. A fémlemezbél
készilt doboz érintésvédelmet és egyben
arnyékolast biztosit. F&abél vagy md-
anyagbdl készitett doboz esetén az osz-
cillator zavarna a kérnyéken tzemeld tv-
készulékeket és radidkat, részben ezért is
fontos a gondos foldelés.

A porelszivé csé a gaz falimelegitéhéz
hasznalatos melléktermék elvezeté alumi-
niumcsé 1 m-es darabja. A voérosrézszita
a méhészetbdl ismert vorosrézhalobdl,
6nnal 0Osszeforrasztott henger, amelyet
epokittel ragasztunk a plexi- vagy troli-
tar lemezbdl készult terelégylrikre. A
terel6 hengereket mianyag lemezbdl, me-
legités utan sablon segitségével hajlitha-
tunk meg. Végeiket hegeszthetjik, vagy
mlanyagragasztéval ragaszthatjuk. A szi-
tahenger nagyfeszultségl vezetéke olyan
tv-kébel, amilyen a képcs6hoéz csatlako-
zik. A trolitur (vagy plexi) gyGrik pe-
remeikre ragasztott gumicsikkal rogzit-
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2mm-es ALU. LEMEZ

het6k az aluminiumcsé belsejébe. Ez a
megoldas tisztitdskor lehetévé teszi a
kénnyld szétszerelést. A ventilldtorlapatot
régi, kiselejtezett lemezjatszébol kiszerelt
motor forgatja. A ventilladtor el6tt levd,
epokittel beragasztott sz@kitégylr( fabol
készult.

UZEMBE HELYEZES

Mivel a porelszivé ,lelke” a nagyfe-
szultség, fgy mind a szerelés, mind az
zemeltetés sordan nagy gonddal és ko-
rultekintéssel dolgozzunk! A kV-os
egyenfeszultsé? a kis terhelhetéség (az
aramforréds belsé ellenallasa nagy!) miatt
nem talzottan veszélyes, de a varatlan
adramutés nagyon kellemetlen lehet. A
nagyfesziltséget el6allité egység fémdobo-
zat és az elszivocsovet kozésen — a 12
V-os telep pozitiv dgaval osszekdtve —
ugy foldeljuk, hogy a vizvezeték csovére
bilincset tesziink. A kotéseket megbizhaté
vezetékkel, forrasztadssal végezzik.

Az elszivocsovet fluggdbleges helyzetben
mikodtessik. A még nagyobb biztonsag
érdekében a berendezést beépitjuk kulon
e célra készult fadobozba, amelynek te-

tején és aljan — a leveg6 szabad &aram-
lasanak biztositdsdra — lyukakat készi-
tink.

A tranzisztoros porszivé elhelyezheté a
lak6szobat6l tavolabb is. Ekkor a leveg6
aramlasdhoz szikséges Osszekdttetést por-
szivé gégecsévével oldhatjuk meg. EI6-
nye az, hogy nem a helyiségben van a
halkan zummogé berendezést magéba
foglalé doboz, hatrdnya viszont, hogy a
falon lyukat- kell farni a gégecsé csatla-
koztatdsdhoz.

Folyamatos hasznalat esetén az elszivé-
csovet kb. hetenként egyszer feltétlentl
tisztitani kell, kalonben a felhalmozddott
portél a berendezés nem mikodik kell
hatasfokkal. M. D. E.

PLEXI vagy TROUTUR NAGYFESZ KIVEZETES

*3mm-es VOROSREZ EY85
(MB~as MENETESRUD)
AHOO KIVEZETESEK
ANDDCSATLA-
KOZnrSZIGE-
TELOBURA
2mm-es
ALULBVEZ
EY86
TRANSZFORMATOR
PLEX
FOQLAAT

FUTES~KATODKI
(NAGYFESZ JvVKEf\(



KERESIK *#
A AJANLJAK

Keresik lapunk régebbi példa-
nyait: Halasz Erné (Bp., XV., Lenin
u. 16/b) az 1957—58—59—60-as tel-
jes  évfolyamokat, tovabba az
1961/1—4, 1962/12, 1963/2—11, az 1965/
11, az 1966/1—2—3, 1967/4 és az 1970/
1- es szamokat. Striegl Jézsef (Kar-
cag, Sport u. 9.) az 1957—58—59—60-
as évfolyam 0Osszes, tovabba az 1961/
2— 4—5—6—7—8, 1962/3—9, 1965/9,
1966/4,1969/9-es példanyokat. Baranyi
Kalman (Gyomrd, Dobé6 u. 19.) keresi
az 1957/4, 1958/6, 1967/7, tovabba az ez
évi 7, .8, 9-es példanyokat. Solymar
Istvan (Szeged, Bajcsy-Zs. u. 11.) az
Ezermester Kiskdnyvtar eddig meg-
jelent koteteit keresi megvételre.
Somkuti Miklés (Bp., Il., Bimbé u.
107.) keresi az Ezermester Kiskdnyv-
tar 9., ,TV antennak hazi készitése™
ciml kotetét.

Ajanljak lapunk régebbi szamait:
Kiss Jézsef (Bp., XXII., Beck u. 36.)
egy tételben eladnd az 1958-t61 meg-
jelent, bekotott, tartalomjegyzékkel
ellatott évfolyamokat. Turza Laszlé
(Bp_, XVI., Rakoczi F. u. 22.) szintén
eladasra ajanlja fel 1957—1970 ko-
zotti  évfolyamokat. Pethé Lajos
(Hajdibdszérmény, Munkacsi M. u.
8.) 1957—58—59—60-as teljes évfo-
lyamokat kinalja, valamint 1969-ig
megjelent egyes példanyokat.

Holczer Tibor (Dunadjvaros, Do-
zsa Gy. u. 13) keresi az 1957/1, 1958/
1—2—3, 1959/2-es példanyokat, cse-
rére felajanlja az 1957/4—6—9—10,
1958/5, 1963/1—8—9, 1965/1, 1968/1—
4— 11, és az 1969,/3-as szamokat. Fo-
gas Tihamér (Erd, V., Gardonyi G. u.
36.) keresi az 1957/5, 1959/9, 1964/10,
1965/3, 1969/2—6, cserére ajanlja az
1957/1—2—4—6—8—9—10—12, 1962/8,
1963/4, 1969/8-as lapokat. Szasz San-
dor (Debrecen, II., Verseny u. 19.)
keresi az 1958/3, 1966/5, cserére Ki-
nalja az 1957/11, 1961/11, 1963/3—4,
1964/8, 1965/3—7, 1966/6, 1969/7-es
példanyokat. Luki Erika (Bp., VIII.,
Csokonai u. 3) keresi az 1957/8,1958/
9— 10, 1960/12, cserére kinalja az 1961/
5— 9—12, 1962/3, 1963/1, 1964/5, 1966/
10— 11-es szamokat. Almasi Mihaly
(Dunauajvaros, Vasm{ at 11.) keresi
az 1960—69 kozott megjelent egyes
példanyokat, cserére kinalja az 1957/
1, 1958/2—5—7—8—10—11, az 1959/4
—5—11—12-es példanyokat, tovabba
az Ezermester Kiskdnyvtar 1. sz. ko-
tetét.

*

Olvasdink egy része félreértette a
»Selbst ist der Mann” cimd nyugat-
német lap barkacsfigurajaval kap-

10

csolatos kézleményiinket. Annak el-
nevezésére a német lap ottani olva-
s6i szamara hirdette meg palyazatat.
Mi csak megkérdeztiik, hogy barka-
csoldink  készitettek-e nalunk s
ilyen kis, magyar barkacsfigurat és
azt hogyan nevezték el. Ezzel kap-
csolatban semmiféle palyazatot sem

hirdettink meg.
*

Az elmult hénapban cikkeinkre ér-
kez6 birdlatok kézil Szab6 Janos pé-
csi olvasonk kildte be a legtartal-
masabbat, amiért is 100,— Ft-os va-
sarlasi utalvannyal dijazzuk.

T

Angol laptarsunk, a ,,Do-it-Your-
self” novemberi szaméban dridsi si-
kerként konyveli el, hogy a novem-
berben, Londonban megrendezésre
kerilt ,,Csinald magad” kiallitast és
vasart két hét alatt 200 ezren tekin-
tették meg. Nekink sem kell hat
szégyenkezniink, mert a szeptemberi
barkacskiallitason a latogatok szama
tiz nap alatt meghaladta a 200 ezret.

*

Olvasoink véleménye alapjan ok-
toberi szamunk cikkei koézil a leg-
nagyobb érdekl6dést keltette a, Tex-
tilnyomas” cimd, amiért is szerzgjét
300,— Ft-os utalvannyal jutalmaz-
zuk.

*

Az Ezermester és Uttoré Bolt, a
FAERT, a Haztartasi és lllatszer-
bolt, a KERAVILL és a VASERT
véllalatokkal kozdsen meghirdetett,
novemberben lezart ,,Cikkpalyaza-
tunk” f6 dijait, a 2000—2000 Ft érté-
kd szerszam- és anyagvasarlasra jo-
gosité utalvanyokat a kovetkez6k
nyerték. B

Ezermester és Uttéré Bolt Valla-
lat: Domiansitz Eva,

FAERT: Komiszar Lajos

Haztartasi és lllatszerbdl! Vallalat:
Bilinszky Tibor (palyamunkaja ja-
nudri szamunk f6 cikke lesz)

KERAVILL: Frany6 Istvan

VASERT: Cseh Lajos.

A nyerteseket kilon értesitjuk a
dijak atadasanak helyérél és idejé-
rél, amikor is a kisebb dijak nyerte-
seinek névsorat is kihirdetjuk.

A Kéziszerszam-Gyar szerszam-
készlet-palyazatara beérkezett javas-
latok kozul az

L dijat (800 Ft-os szerszamutal-
vany) Halasz Janos budapesti,

a Il. dijat (500 Ft-os szerszamutal-
vany) Hernadi Ferenc rackevei,

a HL dijat (300 Ft-os szerszam-
utalvany) Losonczi Gyodrgy szegedi
olvasdinknak itélte oda a Kéziszer-
szam-Gyar vezet6sége. Az utalva-
nyokat ajanlott levélben kildik
meg a nyerteseknek.

*

Bod6 Istvan szegedi olvasonk ne-
gativ testelési gépkocsihoz szeretne
késziteni fordulatszamlalot. (Pozitiv
testelést gépkocsikhoz fordulatszam-
1416 ismertetése az Ezermester Kis-

konyvtar 6. — ,,Ujabb ezermesterke-
dések tranzisztorokkal” — kotetében
talalhatd.)

Miutdn Olvasénk kérését kodzérde-
klnek talaltuk, ko6zoljik a negativ
testelést fordulatszamlalé kapcsolasi
rajzat.

TELEN MOTOROZNI...

nem kellemes. Viszont ilyenkor akad
mod és id6 a kedvelt , kétkerekd csi-
ko” apolasara, javitasara, kiegészité-
sére —, s nem utolsésorban megis-
merésére.

Ehhez ny(jt hathatds segitséget a
Tancsics Kiad6 kozkedvelt —, ,,igy
gondozd” sorozatanak legujabb két
kotete.

Udvari Gyorgy: IGV GONDOZD
A MOTORKEREKPARODAT (kotve
2030 Ft) c. konyve 214 oldalon, 84
abraval a torpemotorok (50 ccm-ig),
— Szenté Gyula: IGY GONDOZD A
PANNONIADAT c. mlve kdtve 2930
Ft, 330 oldalon, 230 abraval a TL
250-est6l a P 20-asig a Pannéniak
kezelésést, javitasat ismerteti.



TLETPARADE

MEG JOBB!

Via*zwJk{dbz&

Csinaltam egy vizszintjelz6 késziuléket, amit melegviz-
flités (etdzsflités) taguldsi tartdlyanak vizszintjelzésére
hasznalok. J6I m(kodik, azért megvaldsitdsra ajanlom
barkéacsol6 tarsaimnak is.

Az Otlet nem teljesen Gj, hiszen az EM 1969/1. szama-
ban alapkapcsolasokat kézolt, amit én a sziikségnek meg-
felel6en tovabb bdévitettem és abbdl alakitottam ki az
igen érzékeny szintjelz6t. Erzékenységére jellemz6, hogy
ha a megnedvesitett ujjamat a két érzékel6hdz érintem,
a jelz6lampa azonnal elalszik.

MUKODESE

A két érzékeld elektréda a negativ aghoz, ill. a T1 tran-
zisztor bazisara csatlakozik. Ha a vizszint megfeleld, a
két elektrddat a viz 6sszekoti, igy a Tl tranzisztor bazisa
negativ feszlltséget kap, tehat a tranzisztor vezet. Ezen
keresztiil kap a T2 tranzisztor bazisa szintén nyitéiranyd,
negativ feszlltséget. Ekkor a T2 tranzisztor kollektoran
pozitiv (kevéssé negativ) fesziltség van, amely a T3
tranzisztort lezarja, tehat az L izz6 (3,5/0,2 A) nem vila-
git.

Ha a vizszint lecsokken a TI, ill. a T2 tanzisztor nem
vezet, mivel bazisuk nem kap nyitéiranyd (negativ) fe-
sziiltséget. Ekkor a T3 kollektoran a telepfesziltség Iép
fel, igy a T3 tranzisztor vezet, s a kollektorkdrben levé
izz6 kigyullad.

A késziiléket cseng6reduktor 3 V-os kivezetése taplal-
ja, amit 4 db AY 100-as, Graetz-kapcsolast diodaval
egyeniranyitottam. Csengdreduktor hianyaban a készilék
4,5 V-os laposelemmel is taplalhat6. Mivel az allando
aramfogyasztas kb. 20—30 mA, a késziilék alaphelyzet-
ben kikapcsolt allapotban van. Ezért a késziléket kéz-
zel elérhet6 magassagba helyeztem. Id6nként (pl. 2—3
naponként) a kozbeiktatott nyomégomb megnyomasaval
az aramforrast bekapcsolom. Ha a gomb benyomasakor
az ég6 meggyullad, a tagulasi tartalyt utantéltom. (A viz-
szintellenérzést egyébként begyujtas el6tt — amikor a
viz a leghidegebb — célszeic ellendrizni, mert térfogata
ilyenkor a legkisebb.)

A késziiléket téglalap alaki mianyag dobozba szerel-
tem. A jelz6 izz6 el6tt a doboz aljat lombfiirésszel kor
alakban kif(irészeltem, s abba kerékpar hatsélampa pi-
ros szin{i tetejét ragasztottam. A vizszint érzékelésére 1
mm atmérdjl, mianyag szigetelésl rézhuzal darabot al-
kalmaztam. Egyik végér6l a szigetelést kb. 1 cm hosszon
eltavolitottam. A csupasz huzalvég a tartaly aljatol kb.
8—10 cm-re van, igy ha azonnal nem is torténik meg az
utantoltés, a kazanban a viz nem forr fel.

A tagulasi tartaly tetejére kétrészes szoritésavot (,,cso-
koladé”-szoritét) csavaroztam. Végénél kb. 6 ram-es fu-
ratot készitettem, melyen keresztil a szigetelt huzalt a
tartdlyba vezettem U{gyelve arra, hogy a huzal vége ne
érjen sem a tartaly oldalahoz, sem az aljahoz. A 6 mm-es
furattol kb. 1—2 cm-re fartam 2,5 mm-es lyukat, melybe
M3-as menetet vagtam és oda M3-as csavarral egy forr-
cstcsot szoritottam. Innen megy a masik érzékel6é huzal
a ,,csoki” szoritéhoz.

Ha a készilléket csak esetenként, zseblampaelemmel
akarjuk mikodtetni, a DI—D4 diodat elhagyjuk és a
zseblampaelemet kotjik a -)- sarokra. A negativ agat
nyomoégombon keresztiil kotjik a negativ aghoz.

A nyomtatott aramkdéri lemez mérete 4X15 cm. A di6-
dak fel6li végére kerill a négyrészes szoritésav, melyhez
az érzékeld, ill. a reduktor csatlakozik.

ELVI

A késziilék nemcsak a tagulasi tartaly, hanem egyéb
tartdlyok vizszintjelzésére is alkalmazhaté. Ha a készi-

OTLETPARADE -
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ANYAGJEGYZEK
Tl = OC 1070, 1071 tranzisztor
T2 = OC 1071 tranzisztor
T3 = OC 1072 (h(t6ézaszloval)
DI—D4 = AY 100 (GDK—X) diéda
Rl = 15 kohm, V« W ellenallas
R2 = 150 ohm W W ellenallas

35VI/02 A.

léket cseng6reduktor mikodteti, a T2 kollektorkdrében

levé 150 ohmos ellenallas helyett 220 ohmot alkalmazunk,

igy az izzé6 nem ég teljes fénnyel, élettartama hosszabb
lesz.

SZANTO IMRE

Hoédmezdvasarhely

Otletdija 200,— Ft-os vasarlasi utalvany.

HEVEDERBCJTATO

Az EM 70/7. szaméaban a ,Re-
dény kozmetika*' c. cikk a he-
vederek atf(izéséhez a heveder-
végek lekeskenyitését és kike- ]
meényitését ajanlja. Ezt, a kissé j
bonyolult miveletet leegyszer(i- |
sithetjuk, ha hevederbehizot
készitink. 300 mm hossza, 02— j
0,3 mm vastag lemezt — mely a
hevedernél 2—3 mm-rel széle-
sebb — hajtsunk ketté. Helyez-
zik a reddényléc nyilasaba a
beh(zé 6sszehajtott végét, majd
a lemez széarai ko6zé tett heve-
dert htizzuk at.

BODROGI LAJOS
Gyodngyos

otletdija 50— Ft-os vasarlasi
utalvany.

OTLETPAR



... slllyedt a h6mérd higanyszala, végérvényesen itt a
tél, s vele az ,6rokfehér” problémak. Olvasdink tanacs-
kérd levelei alapjan néhany, sokakat érdekld kérdésre
itt adunk megoldast.

Spieler Arpéad pécsi, 6todik osztalyos olvasénk azt kér-
dezte, hogyan készitsen tarsaival az

enyhébb id6északokei is
atveszelo jégpalyat.

Nos, a lényeg, minél vastagabb jégréteg képzése. En-
nek alapfeltétele a lehetd legtokéletesebben leddngdlt és
vizszintesre alakitott alap. Kulonben a viz egyenetlenil
szivarog be a talajba és a palya mélyebb részein vastag,
masutt meg ,zatonyos” jéggé fagy. Hosszl, egyenes Ié-
ceket a talajra, egy szintez6t meg a lécekre fektetve el-
len6rizhet6 az alap vizszintessége <L abra).

A min6ségi palya masik alapkdvetelménye a vastag
jég, amihez a palya széleit magasitani, gattal dvezni cél-
szer(i. Legegyszer(ibb a géatat a 'palya vizszintesre alaki-
tasakor félretolt foldbdl kialakitani Ggy, hogy a gattest-
be torott cserépbdl, téglabol vizzard betétet helyezink (2.
abra). Az is j6 megoldas (3. abra), ha a palyat szétszed-
het6 deszkagattal vesszik koril. A festett, katranyozott,
karbolineumozott deszka tobb éven at hasznalhat6, ha

szétszedésével megvarjuk a teljes olvadast. Kulénben a
deszkara fagyott jégdarabok a farészekkel egyitt tornek,
szakadnak le. A deszkakeret kiilondsen alkalmas kosar-,
rop- vagy kézilabda- és teniszpalyak téliesitésére.

Végiul gyorsitja a palya kialakitasat, ha talajara vé-
kony (a kertészek altal hasznalt) pvc-foliat fektetliink
Minél nagyobb darabokka vasaljuk azt &ssze, annal viz-
zarobb lesz. JO, ha a talajra homokot teritlink a pvc ala,
GUgy azt a kovek nem lyukasztjak at. A vizzard lepedét
a gattestbe is épitsiik be, Ugy az is vizzard lesz. A teljes
felengedés utan a pvc — Ovatosan — jelentdsebb sérii-
1és nélkil feltekerhetd lesz.

Persze, a fagy mindennél fontosabb. A palyat er6sebb,
—5 °C alatti tartdés fagynal érdemes el6szér fellocsolni.
Tobb rétegben, — az el6z6 réteg legalabb kasasra fagya-
sa utan locsoljuk fel a kovetkez6t. Amig a jég nincs leg-
alabb IVj cm vastag —, ne engedjik rd a korcsolyazokat.

A hasznalt jég elsimitasara el6szor toljuk le a ,kasat”.
Ehhez j6 szerszdm egy nagyobb gereblye fisaira szimmet-
rikusan csavarozott 2X10X60 cm méret( deszka. A leto-
last kovesse a fellocsolas, amihez ligyes eszkéz alakitha-
té harom, vagy négykerekl gyerek tricikli hatuljara sze-
relt alsécsapos tartalybdl, meg egy ahhoz csatlakozo, 1
m hosszl, 0 20xl-es mianyagcs6bdl formalt vizterité (4.
abra). Amogé még rongyot is kdthetink. A tricikli gu-
mikerekeire csavarjunk lagy huzalt, ugy jobban tapad a
jégen. 18—25 °C-os vizzel javitsuk fel a palyat.



Kis hazak vizhal6zatanak
fagyvedelme...

. .érdekli — sokak mellett — Tarnai Ede lednyfalusi ol-
vasonkat. Ott, ahol nincs kézmi(ves vizellatas, sokan kis
motoros, vagy kézi szivattylval emelik a padlastérbe
épitett tartalyba a vizet, ahonnan az a gravitacié hatasa-
ra folyik a csapokhoz. Az ilyen tartalyokat kiilondsen fe-
nyegeti a fagy, csakligy, mint a padlastér hidegének ki-
tett csoveket, vagy a hitetlen, udvari WC-k tartalyait,
vagy a vezeték hidroforjait, l1égistjeit.

Sokat segit, ha ezekre téli ,bundat” adunk, azaz hé-
szigetel6 burkolattal vonjuk be a tartalyokat, csdveket.
JO0 hészigetel6 anyagok:

az alaktarté mianyag hab (hungaro cell),

a lagy mianyag hab (habszivacs),

a textilpaplanba foglalt asvanyi gyapot (liveggyapot,
mint az angyalhaj),

a meggydrt alu-folia,

az elhasznalt dreg vattakabat,

a kotegbe fogott szalma.

A felsoroltak kozil koényebben kezelheték, alakitha-
tok, de dragabbak a modem anyagok —, hacsak nem
hulladékukat hasznaljuk fel 6cska textilidbol varrt par-
naba, hurkaba toltve.

Ha hévédd burkolatot készitiink, nagyon fontos, hogy az
valamennyi oldaldn légmentesen burkolja a csbvet, a
tartalyt. Kuléndsen fontos a csdvek és tartalyok talalko-
z6helyeinek fedése. Azok, — mert nehezebben hozzafér-
het6k — sokszor védetleniil maradnak.

A tartalyburkolas legegyszer(ibb mddja, ha a h&védd
darabokat egy”egy (vagy tébb, egymas melletti) oldalt
befed6 méretlire szabjuk — ugyelve, hogy a sarkokon a
tulfedés biztosan meglegyen. Majd zsineggel felkdtjik a
burkolatokat (5. abra).

A kisebb méretli — pL WC — tartalyok burkolasara
célszerlibb 3—5 cm vastag hungarocell tablakat hasznal-
ni. Az éleker a tatfedéseket epokittal vagy Technokol-ra-
piddal ragaszthatjuk a mellettes darabokhoz (6. abra).
Fontos, hogy tet6t is készitsiink a h@szigeteld tablabol.

Csovek burkolasara a hosszu (hulladékaron is kapha-
té) mianyag habszivacs csikok alkalmasak Hosszaban (7.
abra), vagy spiralban (5. abra) helyezhet6k a csére. Hosz-
szanti felhelyezés esetén mduanyagragasztéval, spirali-
san meg szigetelészalaggal erdsithet6k fel.

Tartds, nagyon er6s —8—10 °C alatti hédmérsékleten a
Lbunda” sem segit. llyenkor hasznaljuk minél tébbet a
vizvezetéket, hiszen a foldbé6l ,felszall6” viz -f-4—8 °C-
0s. Ha az sem latszanék elegenddének, célszerli — mar jo
el6re — a tartalyba épiteni egy merilé forraldt, vagy egy
50 literes kisboyler ft6- és szabalyozétestét. Ezt a mun-
kat a villanyszerelési biztonsagi el6irasok gondos betar-
tasaval végezzik. A meril6é forralé vezetékébe kosslink
id6kapcsolot, hogy az idénként 5—10 percre kapcsolja be
a flitétestet. Segitaz is, ha a 220 V-os forraldt 110-es, vagy
150 V korilire transzformalt fesziiltségrél mikodtetjuk.

Ha tartaly fenekébe boyler-f(it6testet épitiink, legcél-
szer(ibb, a komplett, ,tanyérrd” szerelt boyler-egységet
— azaz f(it6-, h6érzékéls-, biztosit6-, higanykapcsolo-ele-
meket — beszerezni és a tartaly fenekébe épiteni. A hi-
ganykapcsolét minimumra allitsuk és a flit6testet csak
a hideg er@sségétél fliggé id6kozonként kapcsoljuk be.
Nagyon hasznos egy tavhéméré (pl. gépkocsikon haszna-
latoshoz hasonld, elemekrél mikddtetett) hasznéalata.

Ha flitjuk is a tartalyt, a cs6vezetékek azért elfagyhat-
nak Nagy hidegben tandcsos hat a csapokat egészen kis
mértékben csorgora nyitni, — feltéve, hogy nem ellenke-
zik a viztakarékossag elvével — hogy a tartalybol me-
legitett viz jusson az es6-csdvekbe, illetve a felszalldk-
bél a leh(l6 viz a tartdlyba nyomaédjék.

Még annyit, hogy a hévédd bunda nyaron is hasznos,

1mert h@ivosen, ivasra kellemes hdéfokon tartja majd a
| tartaly vizét.

KOVETKEZO SZAMAINKBAN

Busémaszk falra és farsangra
Bobot a lakasban

Kétéltl rekamié
Tranzisztoros vizvizsgald
Babahaz — jatékgarazs
Hoétervezés — H@szamitas
Diszkotés konyvekre
Automata ablaktorlé
Tv-szerel§ tanacsok
Audié ,,torvények”
EM-szauna

Ezermester ,,zenebohéc”
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Eurdpa-szerte ismét mutatés és célszer(
divat a turban viselése. A kenddbdl csa-
vart turbéan, karaktert ad visel6jének, Ki-
kusz6bdli az uniformizalédéast. A sajéat
tekerésl turbdnhoz minddssze egy-m éasfél-
méter hosszl anyag (vagy valamilyen sal),
s lehet6ség szerint harom, kiulonb6z6 sik-
ban elhelyezett tiukor sziilkséges.

A tukor elétt ,jatszani” lehet az anyag-
gal, a turban megfeleld feltekerésével
Szineinek helyes megvéalasztasaval Kki-
egyensulyozhaté az arc ,domborzata”,
kiemelhetd a matt arcszin is, és kihang-
stlyozhaték a ,mutatds” szemek. A leg-
frissebb francia odtletek alapjan adjuk
kozre a turbankotés négy variacidjat.

A) A ,Klepatra”-turbéan, egyszinl ala-
téttel nyomott selyemsalbél kotheté. J6 a
pamutsal is, vagy egy selyem kendé.
,Kotelez6” tartozéka a nyakdérvszerl
lanc. Turba&nkodtéskor helyezzik a sélat
(vagy kendét) a mar felkotott alatétre.
A sal als6 széle kissé feljebb legyen,
mint a haj kezdete (1). A sal két szarat
keresztezzik a tarkon, a lebeg6 rész
elétt (2). A szadrakkal — oldalrél — cso-
moézzuk koérul a nyakat (3).

B) ,Bajadér”-turbéant egyszind pamut-
alatét folé jersey salbo6l kothetink. Fon-
tos. hogy a turban tokéletesen tojas
alaku legyen. A jersey-anyag (s&l) mé-
rete kb. 150X33 cm legyen. Helyezzik
az anyagot a homlok tetejére (4), a szé-
rakat keresztezzik a tarkén (5), hozzuk
elére, keresztezziik a homlokon (6) és a
filnél csomoézzuk meg (7). A hosszU szar
keresztezze az arcot (8).

C) Konty-turban. Batikolva nyomott
méterarubdl kothet6. Az anyag trapéz
alaku legyen, parhuzamos oldalainak
mérete 115 és 58 cm.

Az anyag végeit csomézzuk a tarkdn
9) , majd keresztezzik a lebegd szaro
10) . A lebeg6 szarat gylirjuk a csom
ald (11). A végeket tobbszor keresztezzik,
csavarjuk korul a kontyon és forméz-
zuk (12). A végeket a tarkénal dugjuk a
csomo ala (13).

D) A ,Sivatagi”-turban hossza és si-
mulékony, oldalt elredézve. Nyomott se-
lyemanyagbdl kothetd, de jo egy sal vagy
szovetcsik is, (2 m hossza, 45 cm széles).

Helyezziik a esik kozepét két szemol-
dékiunk kozé, s a végeket hatul a tarkdn
kossuk ossze (14). Hozzuk el6re a széa-
rakat (a fuleket jol betakarva) és elédl
keresztezzik (15). Vezessuk vissza az
egyik szarat a tarkéra és koéssuk meg a
fal alatt (16). A hosszabbik szarral ke-
resztezzilk az arcot és cstsztassuk a tur-
ban ald. A rovidebbik szar oldalt lecsing
(17), esetleg mindkét szarat dugjuk a cso-
mo ald (18).

A ,Kleopatra” és a ,Bajadér”-turban
alatété kis négyszogletes pamutanyag,
hdromszégletlire hajtva. A két szarat a
haromszég hegyén keresztil csomézzuk
(19), s mind a két szirat a csomo6 alé
gylrjuk (20).

n
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Gyermekeink allandéan érdeklédnek a
felnéttek vidga, mindennapi targyai,
eszkdzei irdnt. Ismereteiket jatszva bdvit-
hetik, a valédi dolgokat utdnz¢é jatékok-

kal. A gépjarmivek kulondsen érdeklik
az aprésagokat. Az még kulon élvezet,
ha egy-egy jarm( kicsinyitett masaba

bele is ulhetnek, s azt irdnyithatjak, mda-
kodtethetik. Cikkiinkben egy koézkedvelt
sporteszkdz, a gokart leegyszer(sitett
valtozatat (cimkép) ismertetjuk.

ANYAGOK
Elkészitéséhez 20 és 12 mm atméréja
vascs@, 3X15 és 3X20 mm-es laposvas, 3

és 1 mm vastag vaslemez, M4, M5. M6-os
csavarok, anyak, alatétek, 6 mm vastag
rétegelt lemez, m(ibér és négy darab gu-
miabroncsé kerék szikséges. (Kerekek a
Vasért boltokban, kilonb6z6 méretekben
kaphatok. Ezért a kerékhez kapcsol6do
alkatrészek méreteit nem adtuk meg, azo-
kat a vasarlas utdn mindenki sajat maga
hatdrozza meg.)

AZ ALKATRESZEK KESZITESE

A gokart alvazat (1) 20 mm &tméréjd
vascs6bdl hajlitsuk meg. A csé egyik vé-
gébe Usstunk fadugoét, téltsik meg ho-
mokkal és zarjuk le a masik végét is. A
csodarabot melegités utan hajlitsuk satu-
ba fogott 100 mm atmérdjl anyagra. Haj-
litds utdn vegyuk ki.a dugékat a csébdl
és uritsuk ki.

A mellsé tengely (2) két végén levd csa-
pagyakat 10 mm-es belsé &tméréjd csé-
b6l vagjuk le. A labpedalokat (4) és tarto-
kereteket (3) az alvdzhoz hasonléan haj-
litsuk meg. Anyaguk 20 mm Aatmérdjd
csd, illetve 3X15 mm-es laposvas. Farjuk
ki a felerésité nyilasokat. Majd egy 8
mm &tmérdjli, 355 mm hosszu vasriud két
végére metsszink — 8—8 mm hosszan —
M8-as menetet. A tavtarté csoveket 7
mm belsé atmérdjd cs6bdl flrészeljuk le.
A menetes vasrudra csavarjunk Ma8-as
anyat és azt a menetvég elkalapalasaval
biztositsuk.

Ezutan Aallitsuk 6ssze a meghajté részt.
A menetes rudat dugjuk a csékeret (3)

Az EZERMESTER tervrajzsorozafa 12.

furatdba és meghatarozott sorrendben
flzzuk fel a tavtarté csoveket és a lab-
pedéalokat (4). A rudat — a csdkeret
méasik oldalan — uGjabb M6-0s anyaval
rogzitsiik. Allitsuk be a pedalok kénnyd
mozgésat és a rud kiallé végét kalapal-
juk az anyadra A hajtékarokat (11) 3X20
mm-es laposvasbél vagjuk le és satuba
fogva — ko6zépen — 90°-nél ,csavarjuk”
el. A mar meghajlitott karokba fuarjunk
6,2, illetve 52 mm atmér6jl lyukakat. A
hajtokarok egy-egy — a csapéagyat potlé
— bilinccsel (12) kacsolédnak a hatséten-
gelyhez. Azok anyaga 3X20 mm-es lapos-
vas. Hajlitds utdn mindegyik bilincsbe
farjunk két-két M5-6s menetet.

A hétsé tengely (10) &tmérdjét a meg-
vasarolt kerék furata hatdrozza meg. A
konyokos tengelyt tobb darabbdl allitsuk
O6ssze. A konyok-részeket 3X20 mm-es la-
pos vasbél és 12 mm atmér6jl, 40 mm
hosszi gombvas darabokbél alakitsuk Kki.
Farjunk a laposvasakba a rudakkal meg-
egyezd méretld lyukakat és azokat reszel-
juk kissé oval alakura. Ezaltal a lapos-
vas darabokat a kivant szégbe tudjuk alli-
tani. A kényokos hatsé tengely végsé Ki-
alakitadsat majd hegesztés utdn végezzik
el.

Hajlitsuk meg az Ulés hattdmlajanak
keretét (14) és az Uléstarté vasakat is. A
hattdmla merevitd vasait és az uléstarto-
kat 3X15 mm-es laposvasbhdl vagjuk le és
készitsik el a szukséges furatokat. A
korményrudat rogzité alsé (6) és fels6 (7)
lemezeket 3 mm vastag vaslemezb6l vag-
juk ki és hajlitsuk meg. A felsé rogzit6-
lemez (7) két darabjat egyméasra helyez-
ve farjuk ki 32 mm-es faréval, igy a fel-
erdsité furatok pontosan egybeesnek. Ez-
utdn a labpedal tartokeretére (3) kerilé
egyik lemezbe (7) készitsink M4-es me-
netet, mig a masik darab lyukait novel-
juk 42 mm-re.

A korményrGd anyaga 12 mm atméréjd
vascs6, vagy gombvas. Hosszat Ggy va-
lasszuk meg, hogy a gokart kis vezetdje
hajtds kozben ne Uthesse térdét a kor-
manykerétébe. A rad alsé végére huz-
zunk szorosan illeszkedd gy(ir(t vagy ala-
tétet. A kormanyrad végére — a gydrd-
tél fch. 7 mm-re — készitsik el a sasszeg
furatat. Hajlitsuk meg 6 mm Aatmérdjd
gémbvasb6l a kormanyrad aljara kerilg,
a nyomtavtartét mozgatéd alkatrészt, va-
lamint a korméanykerék (8) ellipszis ala-
ka darabjat is.

A mellsé kerekek csukldit (5) tobb da-
rabbol allitsuk 6ssze. Farjunk két darab
25X25X14 mm-es vastémbbe M10-es me-
netet, kb. 16 mm hosszan. A menetes ten-
gelyeket csavarjuk a tombdékbe és a ki-
all6 részt szegecseljuk el. A tengelyekre
merdlegesen &ll6 forgécsapok 10 mm Aat-
mérdjd gombvas darabok. A csapokba és
a tengelycsonkokba furjunk a sasszegek
szaméara lyukakat. Fdrészeljuk le 3X15
mm-es laposvasbél a csuklék forditérudjat
és a nyomtavtartét (13), majd az alkatré-
szeket farjuk Kki.

A héatsé csapéagybakokat (9) 18X60X50
mm-es vastombokbdl flrészeljuk ki. Ké-
szitsik el a hatsé tengely (10) furatat és
a rogzité csavarok meneteit. A T-alaku
bak fels6 részét reszeljuk homordra, hogy
a jarm( vazahoz (1) pontosan illeszked-

jék. A jarmd orrboritdsat (17) 1 mm-es
vaslemezbdl vagjuk ki és hajlitsuk ivelt-
re.

HEGESZTES

Az eddig elkészitett alkatrészeket most
maéar o6sszehegeszthetjuk. El6sz6r az alvaz
keretét (1) a mellsé tengelyre (2), majd
a csapagyakat és a korméanyt tarté le-

mezt (6) hegesszik fel. Ezutdn a kész
tengelyt (2) erésitsuk az alvadz keretére
(1). A mellsé kerekek csukléira (5) he-

gessziuk fel a csapokat és a forditévasakat.
Az alkatrészeket gondosan Aallitsuk be,
mert ha eltérnek a merd6legestél, karosan
befolyasoljak a jarm( iranyithatésagat.
A ladbpedélok cs6keretét (3) szogbe &l-
litva erdsitsuk az alvdz keretéhez (1) és
hegesszik fel a korményrud roégzité le-
mezét (7) is. A hatsé tengely (10) konyo-
keit Osszehegesztés utdn huzzuk a vas-
ridra és az egyik konyok ald tegyunk 10
mm vastag vasdarabot. Hegesszik a ko-
nyékoket a rddra, majd vagjuk ki a fe-
lesleges tengelyrészeket. A konyodkoket
beltlrél is hegesszik a tengelyhez.
Végul az Ulés vazat (14) hegesszik 0sz-
sze, majd az orrboritdst (17) a véazhoz (1)
és a labped&l keretének (3) fels6 részé-
hez.

OSSZEALLITAS

El6sz6r a jarm( kormanyat (8) szerel-
juk fel az alvazra (1) és a felsé rogzits-
lemezt (7) csavarozzuk a helyére. A kor-
méanyrud aljara — az alsé tartélemez (6)
ald — huzzunk alatétet és egy sasszeggel
rogzitsuk. A mellsé kerék csukldit szin-
tén sasszegekkel rogzitsuik a csapéagyra,
majd csavarozzuk fel a nyomtéavtartét
(13). Szereljuk fel az alvdzra a héats6 ten-
gely (10) egyik csapéagybakjat (9), dug-
juk bele a konyékoés tengelyt és arra a
mésik csapéagybakot felhtzva, csavaroz-
zuk az alvéazra. Az Ulés keretét (14) két
csavarral rogzitsuk az alvaz felsé részére.

Forditsuk meg a félig kész jarmivet és
a héatsé tengelyre (10) két bilinccsel (12)
szereljuk fel a hajtékarokat (11), majd
elol, a labpedalok (4) kulsé oldalara csa-
varozzuk fel. A pedalok, a hajtékarok,
valamint az anyak ald tegylink egy-egy
alatétet. Az anyéakat biztositsuk ellen-
anyakkal.

Kéarpitozzuk ki az ul6részt (16) és a
hattamlat (15). Az alaplapokat 6—8 mm-es
rétegelt lemezb6l vagjuk ki és boritsuk
be mdabdrrel. (Székkarpitozasrél lapunk
1970/1. szd&mé&ban irtunk.) Az ulést (16) és

a hattamlat (15) facsavarokkal erdésitsuk
a kerethez.
Végul szereljuk fel a kerekeket is. A

mellsé kerekek ald és mogé tegylnk
egy-egy alatétet, majd a sasszegekkel rog-
zitsuk. Az egyik hatsé kerékagyat farjuk
a4t a tengellyel egyutt és sasszeggel bizto-
sitsuk. A maéasik héatsé kerék szabadon fu-
t6, a mells6 kerekekhez hasonléan sze-
reljuk fel.

A kész jarmf(vet probaljuk ki és az
esetleges hibak kijavitasa utan kenjuk be
tobbszor szintetikus festékkel.
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Az lgyes kez(i ezermester szilvesz-
ter este kellemes meglepetést okoz-
hat meghivott ismer6seinek, ha a
maga készitette szerviroz6 kellékek-
kel terit az asztalra. A szinte pénzbe
sem keril§, de mégis mutatés dara-

bok elkészitéséhez csupan fa és fa-
megmunkalé szerszamok sziliksége-
sek. Faanyagnak bikk, gyertyan, dio,
sth. az idedlis, de j6 az 5 mm vastag
rétegelt falemez is.

POHARALATETEK

A hal alaki alatétek 100 mm 4t-
mérdjlek (A). Munkankhoz célszer(
keménypapirbdl kivagott sablont ké-
sziteni (1). Helyezziik a sablont a fa-
lapra és rajzoljuk korual. Ezutan a
vonal mentén lombfiirésszel vagjuk
ki. Akinek van Multimax lyukfiré-
sze, az egyszerre 3 db 5 mm vastag
falapot is koril vaghat. Kivagas utan
a 6 db alatétet pillanatszoritéval fog-
juk 0Ossze és a szem helyét 5 mm at-
mérdji faroval alakitsuk ki. A dara-
bek oldalait — még dsszefogva —
csiszoljuk le dorzspapirral. Ezutan
mar egyenként csiszoljuk le a felile-
teket és az éleket.

SZALVETATARTO

Harom darab 5 mm vastag falap-
bol korvagéval (B) vagjuk ki a gy(-
riiket (C). A kozépsd, vagy a kétszél-
s6 gydrlQ lehet eltéré szind is. Pél-
daul: a kozéps6 diofa, a masik kettd
pedig gyertyan. Természetesen a
szineltérést paenlanml is megoldhat-
juk. Kivagas utan a harom gydrdt
enywel ragasszuk &ssze. Teljes sza-
radas utan a felileteket csiszoljuk
simara. (Méretek a 2. &bran latha-
tok.)



HATSZOGU ALATET

Vagjunk 5 mm vastag falapbél 6
db korgydr(t (3. abrdnk a hatsé bo-
riton talalhatd). Az egyik gyfrire
szerkessziink hatszéget, majd a Kka-
pott korszeleteket flirésszel tavolitsuk
el. Ez a tovéabbiakban sablonként
szolgdl a hatszogek kialakitasahoz.
Ha mind a hat darabbal elkésziltiink,
valamennyit csiszoljuk meg, majd
oldalaik mentén ragasszuk d&ssze
enywel (D). Szaradas utan az alaté-
tet még egyszer csiszoljuk at.

Hi
SZIVOSZAL KOSAR

Osszeallitasahoz 7—8 mm vastag,
60 mm atmérdjd fakorong és 60 mm
kils6, 40 mm bels6 atmérdji fakor-
gylrd, valamint hurkapalcika szik-
séges. A korongon jeldljik be a 24
lyuk helyét, s tegylk ala a korgy(-
rit (4. dbra, hatso boritonkon). A kor-
gylrd 2,5 mm atmér6ji nyilasai az
anyagon ne haladjanak at, azaz vak-

furatok legyenek. Csiszoljuk le a da-
rabokat és a nyilason dugjuk at a
hurkapalcakat. Végezetil a kosar al-
jat is csiszoljuk simara (E).

GYUMOLCSOSTAL

5X10 mm-es léchdl vagjunk le 18,
180 mm hosszt darabot (5). Alapnak
5 mm vastag rétegelt lemez is meg-
felel. A maglyaszerlen felrakott lé-
ceket enywel rogzitsik egymashoz
(F). Az enyv teljes megszaradasa
utan a sarkokat faraspollyal simit-
suk, majd a felileteket csiszoljuk le.

LAKKOZAS

A tobb részb6l 4ll6 darabokat érdemes
mar osszedallitds el6tt lecsiszolni. A csi-
szoldshoz el6szér durva, majd finomabb
doérzspapirt hasznéaljunk. Az 0sszerakott
targyat vonjuk be vékony réteg lakkal és
varjuk meg a teljes szaradast. Ezutan
még egyszer dorzsoljuk &t finom csiszol6-
papirral. Az utolsé réteg lakkot célsze-
rG favokaval ,felvinni”.

KORVAGO

Az ezermester mindig szivesen vallal-
kozik olyan segédeszkéz elkészitésére,
mely munk&jat megkdnnyiti. A kérvagoé
(G) megkiméli elkészitéjét a nagy figyel-
met igénylé lombfirészes korvagastol.

A szikséges anyagok: 3 mm vastag, 65
mm  &tmérdjli vaslemez korong, 2 db
1X8X20 mm-es vaslemez, 0 5X85 mm-es
menetes fémrad 2 db csavar anyéaval, va-
lamint 4 db. M3XI10-es csavar. (Rajzunkon
(6.)és képunkdon (G) lathaté késfelfogd
tanyér LUNAPRESS kavéfezé kiégett fi-
tétest-lemeze.)

Az 5 mm &tmérdjl rad alul kinyulé vé-
gérdl reszeljuk le a menetet és ,hegyez-
zuk” ki. A kés meghajlitdsa és a fogazat
kialakitdsa utédn hegyét (a fat ,flirészelé”
végeket) eddzik meg. A kések kozéppont-
tol! tavolsaga allithaté. Ha ndéveljuk a ké-
sek feler@sitéséhez szukséges furatok sza-
mat, még jobban varidlhatjuk a kératmé-
rék nagysagat.

Szerszamunkkal korny(r(t is vadghatunk,
ami még inkdbb megkdnnyiti munkéankat.
Ebben az esetben a korgylr( szélességét
a kések kozépponttol valo, kulénbozé ta-
volsagaval &llithatjuk be.

A ,nyersanyag” ald mindig tegyunk fa
alatétet, s mindkettét rogzitsik pillanat-
szoritéval. A tengely részére furjunk 5
mm &tmérdjli lyukat. Korvagas el6tt a
késfelfog6é csavarokat hudzzuk meg, ne-
hogy azok a centrifugalis erd hatdsara
kirepuljenek. A koérvagét barmilyen tok-
mannyal ellatott pisztolyfaréba befoghat-
juk. Ha van farééallvanyunk, koérvéagénkat
kozpontosité tengely nélkial is hasznal-

hatjuk. i
—1 —sS.
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SZOGVAS
VASAR!

GARAZS, TAROLOK STB.
EPITESEHEZ HASZNOS
AZ OLCSO HASZONVAS

KAPHATOK:

Epitkezéshez: keritésolemek, Kis- és
nagykapuk, hengerelt aruk, idom-, szég-
és szalagacélok, hidegen és melegen
vont acélcsdvek

Barkacsolashoz: hasznalt szerszamok,

gépek, gépalkatrészek és egyéb, vélo-
gathat6 vasanyagok.

UZLETEK
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HASZONVAS

Budapesten:
Ra&kosi Haszonvasuzlet

X.BKereszturi u. 202. Tel.: 277—806
Baross utcai Haszénvasuzlet

vm , Baross u. 120. TelL: 144—268
Szigetszertmiklési Uzlet

Gyartelep
Lérinci Haszonvasuzlet

XVm., MAV Kavicsbanya. TeL: 280—150

Kébanyai Haszonvasuzlet

X., Jaszberényi u_ 18—20. Tel.: 149020

Vidéken:
Debrecen

Hatvan u. 62. TeL: 34—12
Nyiregyhaza

Eleto ddl6. Tel.: 16—24

Szombathely

MAYV Vasutallomas. TeL: 2037
Miskolc

Repulétér. TelL: 17—499
Pécs

Légszeszgyar u. 30. TeL: *0—99
Nagykanizsa

MAYV Teherpalyaudvar. TeL: 2004
Hatvan

MAYV Vasutallomas. TeL: 10-07
Salgétarjan

MAV Kulsé palyaudvar. Tel.: « —19
Szeged

Kossuth L. u. 119. TeL: 141—62
Békéscsaba

Gépjavitd allomas. TelL: 12085
Szolnok

Esztergom Martirok Gtja. TeL: 21—25
Somogyi Béla u. 10. TeL: 279 Veszprém
Tatabanya Ibolya u. 9. Tel.: 11311
Székesfehérvar

Szénfeldolgoz6. TelL: S3—60
Gy6r
Martirok Gtja 4. TeL: 142—49

Homok sor. TeL: 133



VIZSGALO

Sorozatunkban az elektronikai ké-
szllékekhez sziikséges alapismerete-
ket telefon- és tranzisztoros erésitd,
detektoros radiovevd, majd reflex-
kapcsolast késziilékek bemutatasa
altal szerezhette meg az olvas6. Leg-
utdbb — a hangszérés vevékészilék
felépitésének leirasaval — a radidve-
v6 egyes fokozatainak feladatat is
bemutattuk. Most egy hasznos készii-
lék — a tranzisztorvizsgalo — leira-
sa kozben a tranzisztor tovabbi tu-
lajdonsagait és jellemzdgit is bemu-
tatjuk, mialtal eddigi kapcsolasaink
dramkorei a kdvetkez6kben mar ele-
mezhetévé véalnak.

EGYSZERU ]
TRANZISZTORVIZSGALO

Az 1. képen régi, de bevalt készi-
Iék egyszer(sitett valtozatat lathat-
juk, mellyel gyakorlatilag elfogadha-
té hibahataron belil megmérhetjik
a tranzisztor erdsit6képességét és el-
donthetjik, lzemképes-e egyaltalan.

A 2. abran a készillék kapcsolasi raj-
za lathat6. Ha eltekintiink a rajzon
lathato atkapcsolotoi (mely a mérg-
miszert egyszer a kollektor aram-
korbe, masszor abazisaramkorbe kap-
csolja), konnyen felismerhetjik az
egyszer( tranzisztoros erdsit6kapcso-
las lényeges vonasait. A két kapcso-
ldsban teh&t két aramkor kozos.
Egyik a bazis-emitter, a masik a kol-
lektor-emitter &ramkor. EI6bbiben az
Ib-vel jelzett bazisaram, utébbiban
az Ic -vei jelzett kollektoraram fo-
lyik. Ezek mérésén alapul vizsgal6-
készulékink mikodése.

A TRANZISZTORVIZSGALO
FELEPITESE

Készulékiunkkel a kollektor- és ba-
zisdramok mérése alapjan itélhetjik
meg a vizsgalt tranzisztor erésitéké-
peségét. Hogy ezt egyetlen mdiszerrel
tudjuk elvégezni, épitsiink be egy at-
kapcsol6t (tipusa pl. KBM 66). Raj-
zunkon a kapcsol6 1c helyzetben all.
Ekkor a miuszerrel parhuzamosan
kapcsolédik egy 80 ohm értékid el-
lenallas. (80 ohm-ot 68 -f-12 ohm sor-
bakapcsolasaval készithetiink.) Mi-
vel a Kkollektordram a bézisdram
tobbszorose, a telep ,—i pdlusatol a
kollektor felé folydo d&ram megoszlik
a mdszer és az ellenallas kozott,
majd egyesilyve folytatja Gtjat a kol-
lektor felé. Igy a kis bazisaramok
mérésére szolgalé miiszer — a vele
parhuzamosan kapcsolt sont-ellenal-
lason keresztiil — a nagyobb kollek-
toraramot is mérni tudja (3. abra),
tehat a készilékbe épitett 150 uA
(mikroamper) végkiterésii misze-
rinkkel 3 mA értékig mérhetiink (1
mA = 1000 uA).

A bézisdram — mint az abran is
lathatdé — a kapcsol6 jobb fels6é kon-
taktusarol folytatja Gtjat a bazis fe-
1. Az atkapcsolét balfelé kapcsolva,
mszeriinket sont-ellenallas nélkul a
bazisaramkorbe iktattuk, és a kol-
lektordramkodr a miszer kiiktatdsa-
val kapcsolédik a telep ,,—” pélusa-
hoz. A bazis korében folyd aram
erdsségét (altalaban 10—20 «A érté-
k(t) 470 kohm-os potenciométerrel
szabalyozzuk. Avéghdl, hogy elkeril-
juk a potenciométer rovidrezarasa-
b6l szarmazd, karosan nagy bazisara-
mot, 47 kohm-os, Un. ,véddellenal-
last” kapcsolunk sorba a potencié-
méterrel. Hasonléképpen védelmi
célt szolgal a 470 ohm-os kollektor-
kori ellenallas is.

A tranzisztorlabak csatlakoztatisa-
ra j6 megoldas a csavaros szoritok al-
kalmazasa. De régebbi tipust villas-
dugdék csavaros csatlakozéit is fel-
erOsithetjik, melyeknek hasitékaiba
szoritjuk a tranzisztor labait.

A bazisaramkor szabalyoz6 poten-
ciométere ,,A” jelzés, un. linearis
potenciométer legyen. Ez azt jelenti,
hogy az ellenallas — és igy a szaba-
lyozott aram is — a tengely elfordi-
tasaval aranyosan valtozik. Végs6
esetben a ,3 7 jelzés(, un. logaritmi-
kus potenciomeéter is megfeleld, de
azzal az egyenetlen aramszabéalyzas
miatt — a mérés pontatlan lesz.

Mintakészilékiinkbe a magneto-
fonokhoz hasznalt, 150 uA végkitéré-
s miszert épitettink. Ehhez rajz-
kartonra, tussal rajzolt miszerskalat
készitink (4. abra) és azt a miszer
mianyag fed6lapjanak odvatos élté
volitdsa utan ragasszuk a mit
alatti lapra A kollektoraram méi
sekor a sont-ellenallast is kapcsol-
juk be, ezért a leolvasott értéket
hisszal szorozzuk meg, hogy a kol-
lektoraram értékét ugyancsak mik-
roamper értékben kapjuk meg. (Aki-
nek van komplett aramméré miusze-
re, azt ne épitse be a tranzisztorvizs-
galéba hanem a miszer helyett két
bananhivelyt szereljen fel és oda
csatlakoztassa miszerét. Ekkor azon-
ban az atkapcsolom forrasztott sént-
ellenallast hagyja el.

A készilék mianyag (bakelit) le-
mezre épithet6 (5). Mérete 120X100
mm. A doboz mianyag lapokbdl vagy
vékony deszkalapokbdl allithato osz-
sze.
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(A kotdjel el6tti szam a megjelenés hénapjat, a kot6jel utani az oldalszamot jelzi.)

AUTO — MOTOR — KEREKPAR

Ablaktorlé gondozésa .. 9—14
I Akkumuléatortérld 3—10
Asztal a kocsitetdn.. 6—20
Csomagtarté Traban 1—22
Gyereknyereg néi kerekparra 3—20
Hatséablak-fltés 10—27
Hibakeresé voltmérd.. 1131
Riaszt6 — motorkerékparra.. 2—12
Stopjelz6 — garézsba.. 11—25
,Szelepcsapda” ... 1—32
Szippanté — autdsoknak. 4—18
Tolvajfogé — autéra.... 7—21
Vészjelz6s akkumulator.. 2—12

—— p——

Vészjelz6 talp ..o
Vészvillogé — autodra..

BEMUTATJUK ...
MEGVIZSGALTUK ...
igy makodik ...

COMBI barkéacsgép 7—30
Csiszoléanyagok 3—8
Csiszoléeszkozok 6—26
Forroviztarolé 9—23
Gordulécsapagyak 5—9
Hullamlemezek 9—
Huzalszévetek ... 4— 9
Kazettds magnetofon . T—9
Kengzsirok 7—10
Korflirész 1—30
Lemezvago pisztoly 4—14
»Mini”-zoméanc 3—
Ragasztok ........ 1— 8
Szerszamnyelek 8—21
Természetes miianyagok.. "11-28
VARIAMAX 550 8—12
csaladi haz —
HETVEGI HAZ
Gurulé asztalkék... 6—32
Hazi vizm{d 1000 — 5—32
Héazépitéshez — dtletek 8— 2

Haztaji vetdgép
Hétvégi fahaz
Kerités-szerviz
Kerti kéartevék...
Mammutszivattyu
6ntozé 1X1

Padlasb6l — szoba

Rézsafogas tovis nélkul —27
Ronkpad ..o 8—20
Szerszdamkamra 9—26
Szétszedheté hintapad 4—15
SzGnyoghalé-szerelés 4—10
Talics-ka-leidoszkép 7—32
Tomlétaliga 421
ELEKTROMOSSAG

Csembalé-csengé 12— 6
Fénycsé-fojto

Kébelzarlat-vizsgalo 6—12
Kapcsol6 — teatojasbo 4—25
Kvarcldampa 1—14
Szegmotor . 2—11
Vezetéktaroléd porszivéhoz 2— 4

FESTES — MUANYAGOK — VEGYESZET

Mazolj hiba nélkal! 4—26
Molyirté receptek..... 4—n
Muanyagragaszté héazilag 7—25
M Ganyagok fényesitése 10—22
M Gianyagok tabl4zata.. 7—12
Rézbevonat vastargyakra 424
Tartés mazolas.. 5— 2
Textilnyoméas 10—30
FOTO-OPTIKA
Diakeretezéshez — szorito... 8—14
Diakészités — filmfelvevév 9— 3
El6hivas, minta szerint 12—6
,Fantom-fotd” ... 1—24
Fénymérd-el6tét 10—21
Filmvago .. 5—24
Fotégrafika 11—10
Fotéreflektor 2— 4
Fotésarok a lakasban 6—15
Fot6zds — tavcsdvel 7—14
Képvisszadonté 11—11
Készenléti vaz . 6—12
Laborlampa . 4—25
Lencsevédd Ljubityel-hez 2— 4
Moségép — fotésoknak... 2— 6
Nehezék — negatwokhoz 4—25
Optikai fénymeéré 5—26
6nadagolés dianézé 1—11
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4—19 Létra helyett
11—11 Levélszekrény Kkivilagitasa .
2—21 Mokasszin
8—14 Okménymapp
1—12 6nadagolés
7— 2 Palacktarté j

Reflektor a filmfelvevén
Reprdallvany MULTIMAX-bél.
Reprézas — papimegativval
Szinesfilm-hivdas — papirhivéva
,Torpe’-nagyité
Tulfolyé — fotélaborba.
Tukrés taves6..... 5—20 Papirtartd
Ujsagfoto-masolas e 2—21 Perspektiva-rajztabla
Uni-kamera 2— 7 Poharalatét ...
Vaku-derité 6—12 Ruhaakaszté — huzalbél.
Varia nagyité 3—21 Sokagu csillag... .

kézmoso..

Vetitébél mlkroszkop . 7—11 Subaszévés — v 3—20
'Vetitévaszon-tok 7—31 Téaskafilre — rugdskapocs. 8—13
Tolcsér — flakonbol 7—21
ATE Turbéankoté ABC.... 12—14
JATEKOK Vizpermetez6 — vasalashoz. 2— 6
AEOL-harfa 7—29 3 i
Asgtal[i ”hoki 9—15 LAKASBERENDEZES
Faveang Kindis 5% Allslampa — mézesmackobol. 5—27
Fejdiszek farsangra 1—28 Allolampa —  patkobol. 2—24
Gokart ... 328  Asztalcsalad 2—32
Hajéhinta 8 1 Asztalilampa 12—31
Hintalovak 2— 1 . . .
S A K écrita _ Butorfény-kozmetika 3—24
Jeapalya-keészités 12—12 Cipstarts — elészobaba 1121
Léverseny a sz ; 827 Csévazas koényvespolc. 5—11
Lékhajtasos fakutya.. 12—32 Eeszkafgtel o liL—G
Mérleghinta 8— 1 gyszeru  POJCOK ... —26
Mini gokart 1215 Falilampa sz616t6kéb6l . 7—25
Papirauté o Gyertyatartok fabol, csé 1—23
Repild sapl.(“i;k A Gyertyatartok — rézbdl.. 9—22
sSakk — fabol 3—12  Horddbar ... -
ugarpisztoly 7— 6 0'; 0szex . —
Szeg-xilofon 7—28 Ita,-l’zlgyfu e 2—1
Szuper goélyalab 6— 9  Jaték-,fogas” 5—3
Tekepalya 4— 1 Kavics-keramia 7— 4
Képtarté — g . 6—13
. Kottds gyertyatarto.... 11—21
KERTESZET Konyv és szemiivegtarto.. 2—21
Bunda — noévényeknek... . 1127 hljl?:i)f;lrtgzﬂasz 1%:3?
Eig?:ssguﬁgﬁat‘é;rag°k" 52 Novenyfuttats — fadgakbi. 612
Fatorzsek védelme . 11—27 Qlajkalyha gondozasa.,

8 30 Oncseppszobréaszat

Hazi konzervalas .. Padiovaza eternitbél.

Kényvbekotott virdgok.. 6— 6 P
Novénykoltoztetés ... 4—30 E(;I-CZ aaaz ajtéban..
Ontéz6kanna konzervdobozbél 9— 5 ReJ(jépnykoz'H;'é'i'i'iZé{
Szglotakarok H—21" szervizeszkozok — fabol..
zuretre ,harm . 9—19 Szinek a lakasban
Véd6bura — roézsdknak. 11—27 Tamlas e’jjeliszekré”ri'y
Viragoskert a lakasban. 8—32 Taskatart§ — elészobaba
Vizkultara — alga nélkal. 7725 Telefontarté :
Zoldségeskert az ablakban... 2—28 Térdiszits elem ek

N . Torulkozétarto
KONYHA — FURDOSZOBA Ulébator ABC ..
Ulébutorok ,fiatalitdsa”..

Atlatsz6 kamra 12—32 Ovegmozaik

Billend fiokok. 3—32 Varrégép — villanymotorral. 9— 4
Burgonyaszelete 6—14  vilagitotestek ..o 10—15
Csempeburkolas . 2—22  vyijragtarto — betonvasbél.. 8—24
A melléki” zuhanyoz 1—1 Viragtartdé — laposvasbol 5— 3
aAlszegelyezés ... 8—8  Zenélg konyvespolc.... 12— 5

Fuggesztett étkezdsarok..
Hovéds keszty(.
Kotény a furddék

Zomancozas — zomanc né
127 Zsakfotel

Mini szaritéracs....... 8—13 -
Polc a mosd6 alatt 10— 2 MODELLEZES
S6SZOrd s 4—25 Automodell — iranyvalté

Varia papirtarté. 3—21 Hajé a palackban..

lgy allitsd 6sszel..

KULONFELEK Iranyvaltdé — modeliekhez.. 8—13

| X | Kozati jelzéldmpa....c..... 2—30
Adagolés kiskanal 3—20 Modellvasit — fényarban 528
Akvarium-talajszdrg 10—20  Start, autépalyahoz. ... 10— 4
Automatizalt ‘akvariu 1—24 Tranzisztoros fénysorompé.. 6—19
Biztonsagi rugohaz 5—26  valtk taviranyitasa L. 1— 6
Cigarettadr ... 6—14 Valtok taviranyitasa |11 2—28

Ellipszis-varézslat

)SZis-varaz: 10—12 Viking-hajo
-libris &ntése .

Fenyd6fadiszek 11— 4 MUNKAEOGASOK
Fogyasztégép . 11— 1

Forgécsnyelé hegy 2—18 Alkatrésztarolo 8—14
Gazolajszallité 10— 2 Bowden-szerviz 1—10
Gégecs6-szerviz . 10—20 Cs6mérés — csavarkulccsal.. 4—19
Gitarallvany 12—31 Csdszorité — satuhoz .o 10—21
Gumirugé — téaskazarba. 5—27 Dekoréaciésoknak — évforduléra... 3— 2
Gyertyatarté ... 11—18 Faesztergalds — korflrésszel.... 2—20
Gyodngyékszerek 11— 9 Festés — teddy-hengerrel. 1—10
Hajcsavar6 — filmorsobol. 2— 6 Filmkazettab6l — rafiaorsd 2—24
Hangtompités magnesszar. 11—21 Fogoészerviz .. 4—13
Héterel6 — Mekalorhoz.. .. 10—20 Fogd-javitas 4—19
Karkotbk . Hoelvezetd — ¢} .oo2=21
Karpétl6 — gombolyitashoz. Kasirozé 1XI1..inn . 9—1
Kavényomé .. Kever6 csaptelep javitasa.. 10— 7
Kézimunkatartd Kulcsreszeld6 ABC .. 9—12
Kétény-blaz Kériv. — gombbal 9—18
Kulcs-.,6r” Lampa a fejen..... 3—21
Langontd Mérédszalag rogzitése.. 10—31
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Krémtards cs tormakrémes mianyag edénybdl készitett !

hajtaté edények

***"p********

A szépen fejlett, tizendt centimé-
ternél nagyobb kdrkeriuletd jacint-
hagyma vizbe allitva még az év utol-
s6 heteiben is kiviragoztathaté. Eh-
hez régen kulénleges, peremes Uve-
geket gyartottak. Ujabban mi(anyag
hajtatéedényeket arusitanak. Megfe-
lel6 hajtatéedényt azonban magunk
is készithetink.

Keressiink legaldbb hat centiméter
atmérdjd és valamivel mélyebb mi-
anyag poharat. J6 a tejfelespohar is.
Manyag lapbdl, esetleg erés karton-
bél vagjunk ki a pohar tetejére ill6
darabot és technokol rapiddal vagy
cellux ragasztészalaggal ragasszuk a
pohar peremére. Ezutan mérjik meg
a hajtatasra kivalasztott hagyma also
harmadanak keriiletét és annak meg-
feleléen vagjunk nyilast a fedélap ko-
zepén. A nyilas akkor jo, hogy ha a
hagymat beletessziik, annak als6 har-
mada a poharba keral.

Még kdnnyebben készithetiink haj-
tatéedényt kidrilt 15 dkg-os torma-
krémes tubusbol vagy egyéb, hason-
16 nagysagu, esetleg nagyobb, fede-
les mianyag dobozbdl. Ezeknél ugyan-
is csak nyilast kell vagni a feddré-
szen a hagyma szamara. Biztosabban
fog ,,0Ini” a hagyma a nyilasban, ha
azt Ggy vagjuk ki, hogy a kozepén
meghagyunk 3—4, sugariranyd, fél
centiméternyi széles csikokat, ame-
lyek rafekszenek a hagymara. Ha a
mianyag edény atlatszo, kivilrél ve-
gylk koril sotét szin( papircsikkal,
vagy béleljuk ki sztaniolpapirral,
hogy minél kevesebb fény hatolhas-
son at rajta, mert a gyokerek érzé-
kenyek a fényre.

,Kollektiv” hajtatéedényt is ké-
szithetiink, amelyben egyszerre tébb
hagymat is hajtathatunk. Kaléndsen
szépen mutat, ha egymas mellett ki-
16nb6z6 szini hagymakat viragozta-
tunk ki. Ehhez keressink korilbe-
Gl hiasz centiméter hosszd, hat-nyolc

Hajtatasra el6készitett hagymak. Kozépen lathato

I a vizbetoltd nyilas és a vizszintjelz6

centiméter széles és hasonldo mélysé-
gl mianyag edényt. Nagyon j6 a ha-
romsz0g alaplt Ultrapasztas doboz és
a kozepes méretli krémtarés mi-
anyag tal. Ha nincs fedele, mianyag
lapbol vagjunk ki raill6 darabot. A
fedélen egymastol egyenletes tavol-
sagokra vagjunk nyilasokat a hagy-
maknak. Ahany nyilas elfér rajta, —
masfél centimétemyi térkozokkel —
annyi hagymat hajtathatunk benne.

A kész hajtatéedénybe annyi vizet
téltsink, hogy ha a k6zépsé nyilasba
beletessziik a hagymat, annak alja a
viz folé érjen, de ne meriljon bele,
mert akkor megrothadhat. A megfe-

Sotétitdkup sotét papirral bélelt

mianyag poharbdl

M  jm<am

lel6 vizmagassagot célszer golyés-
tollal bejeldlni az edény oldalan,
hogy a novény felszivta és az elpa-
rolgott vizet a sziikséges idékdzokben
gyorsan potolhassuk. A vizpétlast
legegyszeriibben dgy oldhatjuk meg,
hogy a hagymat kissé megemeljik és
az igy szabadda valé kozéps6 nyila-
son at annyi allott vizet toltink be,
hogy a vizszint ismét a jelzésig emel-
kedjen.

Jobb, ha a vizpétlashoz a fedél-
rész szélén még egy, legfeljebb mas-
fél centiméter atmérdji nyilast is ki-
vagunk. Ebben az esetben kis viz-
szintjelz6t is készithetliink. Parafadu-
gobdl vagjunk le egy centiméter vas-
tag darabot. Szarjunk at rajta kb. 3
cm hosszu, vékony huzaldarabot vagy
gyufaszalat. igy ha a dugdt a vizre
helyezzik a huzal, illetve a gyufa-
szal vége két centiméter hosszan ki-
all a vizbetolté nyildson. A Kkinyulé
rész aljat egy centiméter szélesen
kenjik be piros kéromlakkal. Amed-
dig a vizszintjelz6 piroslik, addig
nem fontos poétolni a vizet. De ha
mar nem latszik a piros jelzés, vizet
kell tolteni a hajtatéedénybe. A viz-
be — hogy ne poshadjon — szérjunk
késhegynyi faszénport.

Miutan a hagymat a hajtatéedény
nyilasaba tettik, az edényt allitsuk
meleg helyre és a fény ellen borit-
sunk ra kartonlapbdél formalt kapot.
Papirkap helyett sotét papirral kibé-
lelt mGanyag pohar is jé6. A kulpot
csak akkor vegylk le, ha a hagyma
cstcsa 8—10 centiméterre megnyult,
kilonben a viragszar nem fejlédik ki
megfeleld hosszlra. Ezutan az edényt
allitsuk vilagos helyre, ahol a névény
tovabb fejlédik. A fénytél megzol-
dilnek a levelek és hamarosan Ki-
szinesednek a viragok is.. .
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ffajo
a palackban

Hogyan keril a hajé palackba? Sokakban felmeril ez
a kérdés, ha valésagban, vagy képen latnak ilyen ,cso-
dat”. Varazslatrol, blvészmutatvanyrdél sz6 sincs, s6t, aki
elég lgyes és szereti a turelemjatékokat, az leirdsunk
alapjan maga is ,betgyeskedheti” hajojat a palackba.
lgaz, hogy nem egy torténelmi vitorlas modellt — az na-
gyon bonyolult lenne —, hanem ,,csak” egy tengeralatt-
jarot. Az eredmény olyan kilénleges szobadisz lesz, amin
mindenkinek megakad majd a tekintete.

:A PALACK

El6szor valasszuk ki a megfeleld butéliat. Lehetdleg
nagy szajnyilasu, téglalap vagy ellipszis alakd szintelen
palackot keressiink. Ha megvan a palack, készitsik el az
allvanyat (A). Anyaga 4—5 mm-es rétegelt lemez és
10X20 mm-es léc. A fekvd Uveg pontosan illeszkedjen a
két ,villaba”.

Az allvanyt kenjik be tdébbszor szintelen nitrélakkal.
Az lveget mosas, zsirtalanitas utan helyezzik a frissen
lelakkozott allvany két villajaba. Az dveg kilsé és a
villak bels6é oldalai kozé csepegtessiink lakkot, és hagy-
juk ott megszaradni.

Amig a lakk szarad, készitsik el az 0Osszeallitashoz
szlikséges szerszamokat (B). Vékony fardd egyik végét
hasitsuk be és szoritsuk bele a borotvapengét. A kilon-
féle helyez6 palcakat kerékparkill6kbdl hajlitsuk meg.
Egy rovid szar( ecsetet is erdsitiink keményfa rddra szeg-
gel, vagy kis csavarral. Az ecset szaranak végébe akasz-
szunk huzaldarabot.

TERVEZES=2=25

Rajzoljuk meg — a palack szajnyilasat figyelembe
véve — a modell tervét (C). Mivel a makettet darabok-
ban helyezziik majd az livegbe, a hajotest teljes magas-
saga és szélessége megkozelitheti a szajnyilas kétszeresét.
Célszer(i az uveg korvonalat is megrajzolni, mert igy
kénnyebben hatarozhatjuk meg az lvegbe keril6 ma-
kett idedlis magassagat.

5 A MODELL KIALAKITASA

A tervrajz alapjan épitsik meg a hajdtestet. Négy da-
rab héarsfalécet kis kéldékcsapokkal fogjunk dssze. A csa-
pokat csak az egyik darabba ragasszuk be. Igy a testet
kénnyen szétszedhet6vé, illetve dsszeallithatova tesszik.
A hajotest aljaba farjunk két lyukat az allvany csap-
jai szamara. A vékony fémcsapokat epokittel ragasz-
sz(ik keményfa lécbe. Ez lesz a makett allvanya (A).

A felépitményeket kilon, 6nallo egységként készitsiik
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el, mert azokat csak kés6bb ragasztjuk a hajétestre. Ha
a makettet teljesen elkészitettiik, farjunk lyukakat a he-
lyez6rudak részére. A lyukak lehetéleg olyan helyre ke-
riljenek, ahol nem lesznek ,szem el6tt”.

Kovetkez6 miiveletként fessilk be a modellt. A hajo-
test zoldesszirke. Feketék a gyorstiizel6 agyuk, a perisz-
képok, a korlatok, az antenna arbocok, mig a két hajo-
csavar bronzszind.

:OSSZEALLITAS A PALACKBAN

Kenjiuk be a hajotest allvanyat epokittel, és helyezzik
a fekv6 palack aljara. Szaradas utan toltsiink az uvegbe
kevés miigyantat és azt ,telitsik” finom homokkal. A
»tengerfenék” homokja teljesen fedje el az allvany viz-
szintes tartolécét.

Bontsuk szét a lefestett hajotestet és als6 két darabjat
kenjuk be migyantaval. Az alkatrészeket helyezzik
egyenként a palackba (1). Tegyiuk egymasra a két alsé
darabot, és hagyjuk szaradni (2). Ha a migyanta meg-
kotott, a hajotest alsé egységét ragasszuk az allvany rad-
jaira (3). A masik két fels6 darabot hasonl6an ragasz-
sz(ik fel a test alsé részére (4). Ezutan a felépitményeket
illessziik a helylkre. Az antenna vékony, de er6s cérna.
Egyik végét kdssiik a toronyhoz, a masik végére készit-
siink hurkot. Ha a felragasztott torony méar szilardan all,
az antennat kossiuk ki a hajé orrahoz. A felesleges cér-
nat vagjuk le (5).

Az 0Osszedllitott modell festett feluletén keletkezett
hibdkat javitsuk ki a mozgathaté ecsettel (6). A modell
teljes szaradasa utan a palackot allitsuk az aljara, és tolt-
siik meg halvany sargaszoldre szinezett mdigyantaval.
A ,Budalakk” mintaboltjaban (Bp., VII., Dohany u. 68.)
kaphaté ,Etamin—IIl.” m{gyantat ,Policolor”. pasztaval
szinezzilk. A miigyanta megkotéséig az liveget helyezzik
vizzel telt edénybe, mert igy a keletkezett h6 nem tehet
kart a modellben.

A modell nevét irjuk fel vékony rézlemezre. A réz-
lapot el6z6leg fényezziik fel F—20-as polirpapirral és si-
dolpasztaval, majd kenjik be er6sen higitott nitrélakkal.
Széaradas utan benzinnel mossuk le a lemez fellletét, és
puha radirral dorzséljuk at. Ezutan a lemezre tussal ir-
Jjuk fel a modell nevét és Gjbol lakkozzuk le. A Kkis tab-
lat szintén nitrolakkal ragasszuk fel az Gveget tarté all-
vany 0sszekotd lécére.
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BARKACSGEP

Sokszor visszatartott a barkacso-
lastél az a korulmény, hogy a na-
gyobb munkak elvégzéséhez nem
volt megfelel6 gépem. Gépi gyalu
(abrichter), korfdresz, furo, koszori
sth. hiénKéban a faipari munkak el-
végzése hosszan tarté és korilmé-
nyes. A kereskedelemben kaphatd
komplett barkacs Kisgépek bar tet-
szetdsek és sokoldaluak, de dragak
is. Ezért magam allitottam 6ssze egy
univerzalis kisgépet, amellyel a gépi
munkak nagy részét el tudom végez-
ni.
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CIKKPALYAZAT!

A hozzaval6 anyagokat a MEH val-
lalat haszonvasertekesitd telepein
gyt’]'tbttem 0ssze, valamint VASERT
oltban vettem. A meghajtomd:
220 V-o0s, 130 W-os, 1400-as fordu-
latszamU mosdgépmotor, melyet at-
tételezéssel 3500-asra ndveltem.

A legfontosabb alkatrész az abrich-
ter hengeres marofeje (A), s ez volt
egyben a legdragabb is. Celszer( esz-
tergalyossal megcsinaltatni, a meg-
adott méretek alapjan (1). A tengeﬁ
méretét a csa;l)(égy szerint hatarozzu
meg. A késeket 3—3 besullyesztett
hatlapfejd  csavarral rogzitettem.
Csere vagy élezés esetén a kések a
mogottik levé 4 mm atméréjd lyu-
kakon keresztul utheték ki. A ten-
gely egyik végére 50 mm atmérdgjd
tarcsat szereltem, amit két anya-
csavarral biztositottam. A tengely
masik végére a korflirésztarcsa, a
koszorlikorong, a furofej stb. erdsit-
het6 fel.

A maroéfejet csapagyazas utan
csapagytartd ~ bakkal rogzitettem a
vazra (2). A vazat 30X30X3 mm-es
szogvasbol allitottam 6ssze, majd el-
készitettem a sziikséges furatokat. A
motort 3X30-as laposvasbol hajlitott
tartokkal fiiggesztettem felL A tartd-
keretet is 3X30-as laposvasbol haj-
litottam meg, elkészitettem a fura-
tokat, majd csavarokkal felergsitet-
tem a véazra (3). A motor ékszijtar-
csaja 120 mm  atmérdjd, melyet
csavarokkal rogzitettem a tengelyre
(3). A keretet (4? szintén 30X30X3
mm-es szogvasbol készitettem. Az 55
mm hosszU 0sszekotd laposvasakat
M8X40-es csavarokkal rogzitettem.
A keret négy sarkara goly6scsapa-
gyak kerulnek, melyek tengelyeit
célszeri hegesztéssel rogziteni. Az
MI0X200 mm-es menetes rud rogzi-
tési modja a 4. dbran felnagyitva lat-
hatd.



Pontos munkat kivant a 3 mm vas-
tag aluminiumlemez (5) kiszabasa és
a vazhoz, apro sillyesztett feji csa-
varokkal rogzitése.

A gép Osszeallitasakor a kereteket
(2, 4) az 55 mm hosszUu laposvasakkal
kotottem 0Ossze. A rogzitd két-két
csavart ugy hdztam meg, hog% azok
tengelyként elfordulhassanak. A
szerkezet masik végén levé menetes
ruddal allithatd a két keret tavol-
saga, ha a 2. sz. vaz megfelel§ fura-
tan atbujtatva két, kézzel is forgat-
haté csavaranyak kézé fogjuk. Ezzel

szabalyozhat6, hogy a munkaasztal
szerepét betolté 3 mm-es aluminium-
lapb6l milyen magasan alljon ki a
hengeres mardfej, tehat milyen mér-
tékd legyen a forgéacsolas.

Ha a gépet padlégyaluként hasz-
nalom, leszerelem a 3. dbran lathat6
220X420-as keretet, és helyette a
kétagu tolokart csavarozom fel €6).
Amennyiben a gépet asztali gyalu-
ként m(ikodtetem, visszacsavarozom
a ,labakat”. Erdemes erre az esetre
egy toldalékasztalt késziteni (C). Ez
keretre erdsitett 3X210X400 mm-es

ORIAS FURESZKERET

A keretes fémflirész egyik hatla-
nya, hogy nem alkalmas nagyobb
tablalemezek és fémidomok atvaga-
sara. Nagyobb méret(i anyagok va-
gasara is alkalmas flirész 10—12 mm
atmérdjd, kb. 1000 mm hosszi beton-
vasboél készithet6. A flirészlap fel-
helyezésére tobb lehet6ség kinalko-
zik. Az els6, ideiglenes megoldas
esetén a lapot fémhuzallal kdssiik a
betonvashoz (). A rogzités csava-
rokkal is lehetséges (IlI), de ahhoz
menetet kell vagnunk a betonvas
oldalaba és végébe. Ha a harmadik
megoldast valasztjuk, elég csak fém-
csapokat alkalmazni (I11). A csavaros
és csapos megoldéassal flrészlapunkat
két helyzetben is rogzithetjuk. A fe-
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aluminiumlemez, melynek tartévazat
csavarokkal és két tartéruddal eré-
sitem a gyalugéphez. A gép — amint
arra neve t6 utal — univerzalis, tehat
a mardfej szabad tengelyére korfd-
résztarcsa, koszorikorong, polirko-
rong vagy tokmany t6 erdsithet6 (D,
E, F). P
) SZARAZ FERENC
Tiszafoldvar
otletdija 200,— vasarlasi
utalvany.

Ft-os

szes tartast az iveltre hajlitott beton-
vas biztositja. Ha keretlinket gyak-
ran hasznaljuk, egyik ,,szarara” haz-
zunk fanyelet.
ZORNANSZKI KALMAN
Szolnok

29

OTLETPARADE

*

OTLETPARADE



E

OTLETPARADE

OTLETPARADE

PADLOVAZA
ETERNITBOL

Modern formaju, esztéti-
kus padldvazat készithe-
tink eternitcs6b6l és gipsz-
bél. Szikséglnk van még
huzalra, enyvre és festékre.

A kivalasztott és méretre
vagott eternit csovet ,sz6-
juk” at huzallal ugy, hogy
a nyakrészt is alakitsuk Ki.
Ha a vazzal elkésziltink,
keverjik meg a gipszet,
melybe tegylnk kevés ol-
dott enyvet is. A nyakrész-
nél kezdve fokozatosan rak-
juk fel a masszat. Fellletét
ujjunkkal ,érdesitsuk” fel,
igy fokozva a vaza keramia
hatésat.

Festékként zomanc-, olaj- vagy nitrofestéket hasznal-
junk. Valasszuk ki egy szin vildgos és sotét arnyalatat.
Példaul szirkét és feketét. Kenjiuk be a vazankat el6hb
a szirke festékkel és varjuk meg a teljes szaradast. Ez-
utan higitsuk jol fel a fekete szinl festéket, majd azzal
is fessiik be vazankat. Mindjart festés utan dorzsoljik
at a vazat ruhadarabbal ugy, hogy a fekete festék a mé-
lyedésekben maradjon. Ett6l lesz vazank patinas.

TUZA JOZSEF
Budapest

Otletdija 50,— Ft-os vasarlasi utalvany.

MUSZERIPARI,
FINOMMECHANIKAI

ES HIRADASTECHNIKAI
UZEMEK FIGYELMEBE!
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KONYVTAMASZ

Gyermekeknek tanulashoz, felnétteknek kotta, rajz vagy
kényv kinyitva, s megtamasztva tartdsahoz célszerl ,,se-
gitétars™ Alaplapja 2 mm-es fémlemezb6l vaghato ki.
A keretek 3—4 mm vastag huzalb6l hajlithatok meg, s
az alaplemez kiszabasakor rahagyott filecsek felhajlita-
saval rogzithet6k. A nagyobbik keret kdzépsé merevitd-
jén csusztathatd lemezfillel a tdmasz d6lésszoge is sza-
balyozhato.

GRIFF KARMOS CSIPESZT!

F6 felhaszndalasa:

a csipesz a bananhiivelyhez csatlakoz6
mérbézsindr segitségével a nehezen
hozzaférheté pontok és a miszer kozott
kontaktust létesit.

Hasznalhaté még:

apré alkatrészek szereléséhez
és forrasztasahoz.
Max. 500 V, max. 2 A.

Kiskereskedelmi és kozileti vevdit
varja a

*RAVIIL>

KERESKEDELMI VALLALAT

Hiradastechnikai Alkatrész Osztalya
Budapest, IX., UllGi ut 51.

Telefon: 331—188.
<)



Ellenallasmérd

oLCcsSsO
ASZTALILAMPA

Egyszer(, barki altal elkészithetd
asztalilampa leirasat szeretném is-
mertetni  barkécsol6  tadrsaimmal.
Anyagszikséglet: 0 8X870 mm-es
koraluminium, 0 10X1X870 mm-es
aluminium cs6, M4X25-0OS sillyesz-
tett fejl csavar, M4X15-0s csavar
szamyasanyaval, 0 3X600 mm-es
rézhuzal, m(szaki rajzlap, mdanyag
tapéta, valamint izzo, foglalattal, ve-
zeték, billenés kapcsolé és villasdu-
go.

Vagjunk le a kéraluminiumbél 80
mm hossz( darabot, majd ugy hajlit-
suk ,V” alaklra, hogy a végek ko-
z0Otti tavolsag 270 mm legyen. Az alu-
minium cs6b6l 40 mm hossz( dara-
bot flirészeljink le, melynek végére
vagjunk a foglalatéval megegyez6
menetet. Masik végét kalapaljuk la-
posra és reszelévei gdombaolyitsik le.
Hasonléképpen jarjunk el a hosszab-
bik aluminium cs6 egyik végével is.
Farjuk at 0 4 mm-es faréval a két
ellapitott véget és fogjuk ossze az
M4X15-0S csavarral és szamyasanya-
val (B). Ezek utdn a megmaradt 80
mm-es koraluminiumot kenjik be
epokittel, majd dugjuk fel az alumi-
nium csd végébe.

A ragasztd megkdtése utan a csé
végétél 50 mm-re félgombolyld re-
szel6vei képezzik ki a ,,V” alakl lab
helyét. Farjuk at a csdvet és alatét
kdzbeiktatdsa utan a két darabot
M4X25-0S csavarral kdssik dssze (A).
Az emy6tartd ,tarcsajat”a 0 3 mm-
es rézhuzalbdl hajlitsuk és lagyfor-
rasztassal rogzitsik. Lampaemydnk
méretének meghatarozasa utan ami-
szaki rajzlapra kasirozzuk fel a ta-
pétat, hajtsuk henger alaklra és az
osszeillesztendd szegélyeket epokittel
ragasszuk Ossze. Az erny0ttarto ,tar-
csat” szintén epokittel rogzitsik az
erny6 belsejéhez. Végezetil flizzik
be a kéteres vezetéket és szereljik
fel a foglalatot, a kapcsolot, valamint
a villasdugot

BENKOCS LASZLO

BUDAPEST
Otletdija  150,— Ft-os vasarlasi
utalvany.

Az amatérok gondjain szeretnék segiteni egy-
szer( ellenallasmérémmel. Wheatstone hidba
kapcsolt ellenallasokbol, kis atalakitassal ma-
szer nélkuli kapcsolast készitettem. Az aram-
méré helyére nagy érzékenységil jelfogot kap-
csoltam. A jelfogd izzéval ellatott aramkort
zar. Ha a hid kiegyenlitett, az izz6 nem ég.
Ekkor R/x = Rx.Jy; ahol x a potenciéméter el-
forgatasanak egyik, y pedig a masik szoge (I*
abra). A potenciéméter skaldjat ismert érték(
ellenallasokkal készithetjuk el, a tengely elfor-
dulasok fuggvényében (2. 4bra). El6nye még a
miszeres megoldassal szemben, hogy Valté-
aramua halézatrdl is mikddtethetd. )

GERGELY SANDOR
Pannonhalma
otletdija 50— Ft-os vasarlasi utalvany.

KAVENYOMO

Minden tipust kavéf6z6hoz kaphaté fel-
s6 szlir6betét. Ha erre felszerelink vala-
milyen fogantyut — pL szekrény- vagy
fiokfogantyat — témorfthetjuk a f6z6be
rakott daralt kavét. A sz(ir6t el6bb lyu-
kasszuk ki és a fogantyut ellenanyaval
biztositjuk. A ,,préselés” utan fézott ka-
vé —ha flizénk egyébként birja — sokkal
er6sebb, aroméasabb lesz a megszokottnal.

GYUIAFI BELA
Budapest

otletdija 50,—Ft-os vasarlasi utalvéany.

GiiaraUvany

Zenekarok és miukedvel6 gitarosok jo
hasznat vehetik ennek az egyszerd gitar-
allvanynak. A véazat 45 mm atmeérdja,
mUanyag szigetelésti huzalboél va?y mu-
anyag cs6be bujtatott betonvasbol hajlit-
suk meg. Méretét a gitar nagysaga hata-
rozza meg. A huzal két szabad végét csi-
szoljuk simara, esetleg hdzzunk ra gumi-
vagy muianyag kupakot, nehogy felsért-
se a padlot.

BELINCZKY TIBOR

Pécs

otletdija 50— Ft-os vasarlasi utalvéany.
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ATLATSZO ,KAMRA

»Rontgenszem nélkil is latom — igy mondja felesé-
gem —, mikor mennyi f6zési alapanyag-tartalékom van.”
Toldiveges konyhaszekrényiinkbe 22 darab ablakos taro-
16t készitettem. A fels6 polcon 11 db 100X140X140 mm-es
nagysagl doboz van, az alsén 11 db 140X140X210 mm-es.
A fa tarolok két oldalat, aljat, valamint tetejét 10 mm
vastag fenydfa deszkabdl készitettem. Az el6- és hatlap
5 mm-es rétegelt lemez. Az ovalis ablakokat lombf(-
résszel vagtam Ki.

O0sszedallitdskor enyvet és apré szegeket hasznaltam.
A két oldalfal eliils6 szélén fugat hagytam, oda cslsz-
tattam be a 3 mm vastag, 130X230, ill. 130X120 mm-es
Gveglapot. Az Uveglapok kiallé vége ivelt. Vagas utan az
éleket vizes koszorlvel csiszoltam le. A kész dobozok
feliletét és sarkait lecsiszoltam, majd bevontam fehér
olajfestékkel. A kisebb dobozokban filiszereket, kavét, teat
tartunk, mig a nagyobbakban szaraz tésztakat, babot stb.
A tololiveg elhlzasa utan barmelyik anyag hozzaférhe-
tévé valik.

TAKACS GYULA
Budapest
Otletdija 50,— Ft-os vasarlasi utalvany.

fakutya

A Balaton partjan lakék bizonyara jol ismerik a
fakutyat. E sporteszkdzzel remekil lehet siklani a
befagyott viztukron. El6nye — a sivel, a korcsolya-
val és a szankoéval szemben —, hogy ul6 helyzetben,
sik terepen is gyorsan halad. Most a fakutya korsze-
riisitett, kormanyozhato valtozatat ismertetjik. (Raj-
zait bels6é boritd oldalunkon helyeztik el.)

Ha a lékhajtasos fakutya szantalpaira vaslemez
csikot szegeliink, domb nélkil is szankézhatunk.
Hasznalatakor a test izomzata fokozott munkat vé-
gez. Ez télen kilondsen fontos, hiszen az egészséges
mozgasra kevés a lehet6ség. Féleg 6—12 éves gyer-
mekeknek ajanljuk.

A fakutya elkészitéséhez 20 mm vastag fenyddesz-
ka, 20X50 mm-es feny6léc, 3X20 mm-es laposvas,
MG-os és M10-es csavarok, alatétek, anyak, 6 mm
atmérdjd vasrud vagy 1X20 mm-es vaslemez csik.
valamint facsavarok sziikségesek.

El6szor flirészeljik ki 20 mm vastag deszkabol a
hatsdé szantalpakat (1). Aljara er6sitsink 6 mm at-
mérdji vasrudat (2) vagy ha szanko6 lesz, 20 mm
széles vaslemez csikot. Vagjuk ki az osszekdt6 1é-
cek (3) fészkeit, majd a léceket szegezzik a helyuk-
re. Az alaplapot (4) 20 mm vastag deszkabol vag-
juk ki. Elejére facsavarokkal és epokittal rogzitsik
a csuklo tartobakjat (5). Amig a ragasztdé szarad,
hajlitsuk meg 3X20 mm-es laposvasbol a csuklé két
U-alak( darabjat (6.7). Készitsik el a feler6sit6 fu-
ratokat is. Hajlitsuk meg az 0sszekd6té rudat (8).
majd 15 mm hosszan metssziink ra& M6-0s menetet.
Vagjuk ki a deszkabol a kormanylapatot (9). s atfa-
ras utan ragasszuk be a labtart6 rudat (10).

Ezutdn a csuklorész darabjait (6,7) csavarozzuk fel
a bakra (5) és a kormanylapra (9). Vagjuk ki 20
mm vastag deszkdbdl az ilés tartélapjait (11) és
mindkett6 oldalara szegezzik fel a hattamla leceit
(14). Flrészeljuk ki az Utkoz6léc (12) fészkeit, vala-
mint az dlés (13) és a hattamla (15) darabjat is.

Allitsuk 0ssze a ..széket" és csavarozzuk az alap-
lapra (1). A talpakat csak ezutadn rogzitsik az alap-
lap aljara. A hajtokarok felerdsitéséhez farjunk a
talpak elejére 10 mm atmér6ji lyukakat, majd sze-
reljik fel a kormanylapot (9) is. A csukld két pant-
jat (6.7) illessziik egymasba eés a menetes ruddal (8)
fogjuk Ossze. A radra alulrél hGizzunk alatétet és az
anyat epokittal rogzitsik.

A hajtokarokat és a tolérudakat (16. 18). valamint
a két dsszekotd lécet (17. 19) 20X50 mm-es fenyGléc-
b6l készitsik el. A hatjtokarok (16) egyik végebe —
lekerekités utdn — farjunk 10 mm atmérgji, a ma-
sik végétdl 250 mm-re. 6 mm atmérdji lyukakat. A
két hajtokar (16) kozé csavarozzuk fel az &sszekotd
lécet (17) és erdsitsik a karokat a szantalpak elejére.
A csavarokat epokittel ragasszuk a karok furataiba.
Allitsuk be a karok ..jattkmentes", de kénnyl moz-
gasat és biztositsuk az anyakat.

Hogy a jégen, illetve havon a fakutyat megtudjuk
inditani, a tolérudak (18) végeibe hajtsunk egy-egv
hosszu facsavart és er@sitsik fel a hatsé 6sszekots-
lécet (19). A rudak masik végébe készitsiink egy-
egy, 6,2 mm-es furatot és szereljik fel a hajtokarok-
ra (16). Az M6-0s csavarokat ragasszuk a hajtékarok
furataiba, majd mindkét oldalon helyezziink a két
léc kozé. valamint az anyak ala egy-egy alatétet.
A csavarok végeit peremezzik ra az anyakra.

A kész fakutyat csiszolas utan tobbszor kenjik be

csénaklakkal.
L- J B-os
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